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Einleitung

Gemeinsam erfolgreich — fir Mensch und Natur




1.1 Vorwort der Geschaftsfihrung

,Unser Anspruch ist, nicht nur
zu reden, sondern auch zu handeln.”

Seit Gber 50 Jahren pragt das hiesige Raffinierie- und
Kraftwerkszentrum das Bild der Donauebene zwi-
schen Ingolstadt und Neustadt. Urspringlich wurde
es mit mehreren Unternehmen angelegt, um die Ener-
gieversorgung Bayerns langfristig auf eine neue, kos-
fengunstige Basis zu stellen und sich damit zum Wirt
schaftsmotor des Freistaats zu entwickeln. Heute
schreiben wir unfer dem Namen BAYERNOIL die Er-
folgsgeschichte fort.

Die Qualitat unserer Produkte und die Auswirkungen
auf unsere Umwelt sind mafB3gebliche Rahmenbedin-
gungen fir einen zukunftssicheren Betrieb. Umwelr
schutz, Sicherheit und Gesundheitsschutz sind des-
halb die zentralen Themen, mit denen wir uns
tagtaglich bei unserer Arbeit in der industriellen Pro-
dukfion von Benzin, Diesel und Heizdl auseinander-
setzen.

Unser infegriertes Managementsystem stellt sicher,
dass durch die Verknipfung der finf Systeme 1ISO
2001, OHRIS, ISO 14001, EMAS, und I1SO
50001 Synergien geschaffen und die Themen Qua-
litgt, Arbeits, Gesundheits- und Umweltschutz sowie
Energie gleichermafBen durch die Mitarbeiter gelebt
werden konnen.

Mit der Erneuerung des Umwelipaktes Bayern 2009,
haben wir uns Uber die gesetzlichen Bestimmungen
hinaus verpflichtet, die hdchsten Umweltanforderun-
gen zu erfillen und uns stefig fir eine umweltvertrég-

liche Verarbeitung des Rohdls einzusetzen. Unter
dem Anspruch, nicht nur zu reden, sondern auch zu
handeln, werden bis Ende 2014 Projekte realisiert
sein, die es ermoglichen die CO.Frachten um mehr
als Q0 Kilotonnen pro Jahr zu reduzieren, was einer
Energieeinsparung von ca. 50 Megawatt entspricht.
Doch das ist nur ein Auszug aus unseren Bemihun-
gen.

Die vorliegende Umwelterklarung enthalt Zahlen und
Fakfen aus dem Jahr 2013 und soll lhnen einen um-
fassenden Uberblick iber die erreichten und geplan-
tfen Umweliziele der BAYERNOIL liefern. Oder Sie
vereinbaren mit uns ein personliches Gespréach,
denn wir mochten unsere Unternehmensphilosophie
,Gemeinsam erfolgreich” auch iber unsere Werksto-
re hinaus pflegen.

Mit freundlichen Grien

Geschdftsfihrer Michael Rauve und Karl Strummer
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1.2 Die funf Umweltversprechen der BAYERNOIL:

”

»

»

»

»

Wir sind verantwortlich.

Umweltschutz, Sicherheit und Gesundheitsschutz sind zentrale Themen

der BAYERNOIL.

Wir sind effizient.
Die BAYERNOIL ist eine der modernsten Raffinerien Europas.

Mit neuen Ideen und nachhaltigen Lésungen arbeiten wir effizient und erfolgreich
fur den Umweltschutz.

Wir sind glaubwiirdig.

Unser Anspruch ist es, nicht nur zu reden, sondern auch zu handeln. Dazu gehéren
auch Beratung und jghrliche Zertifizierungen durch anerkannte externe Fachleute.

Wir kommunizieren offen.

Wir leben Umwelischutz, halten alle gesetzlichen Vorgaben ein und legen alle umweltre-
levanten Zahlen unseres Unternehmens transparent dar. Der offene, vertrauensvolle Dialog
ist uns wichtig.

Wir handeln gemeinschaftlich.

Die zielgerichtete Zusammenarbeit von Mitarbeitern, Fihrungskraften, Eigentimern und
Kunden sowie eine gute Nachbarschaft mit unseren Anrainern sind fir uns erfolgskritisch.
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Eine Raffinerie fir Bayern
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Die BAYERNOIL Raffineriegesellschaft mbH ist ein
Gemeinschaftsunternehmen der Varo Energy, Ruhr
Qel GmbH, Eni Deutschland GmbH und BP Euro-
pa SE. Das Unternehmen gehért zu den fihrenden
Herstellungsbetrieben fir Minerallerzeugnisse in
Deutschland und betreibt die grébte Raffinerie im
bayerischen Raum.

Die BAYERNOIL Raffineriegesellschaft mbH ist zwi-
schen den Wirtschaftszentren Minchen und Nirn-
berg im Herzen Bayerns angesiedelt. Abseits der
RheinRuhr-Region gelegen, sichert der Raffineriever-
bund von zwei Standorten aus die Energieversor-
gung der gesamten Region mit Mineralélprodukten.

Wichtiger Wirtschaftsfaktor

Der Raffinerieverbund fihrte mit seiner Grindung
1998 eine lange Tradition fort: Seit den sechziger
Jahren sind die Raffineriebetriebe in der Region ein
bedeutender Wirtschaftstrager.

Die BAYERNOIL hat sich hier als zukunftsfahiges
Unternehmen efabliert. Die Raffineriegesellschaft gilt
als verlasslicher Partner und anerkannter, attraktiver
Arbeitgeber.

Seit dem ISAR-Projektabschluss 2009 gilt der Raffine-
rieverbund als einer der modemsten Verarbeitungs-
betriebe in Europa. Dieser Erfolg baut auf den drei
gleichwertigen Elementen der Unfernehmensstrategie
auf: Zuverlassigkeit, Flexibilitét und Innovation — und
auf einem Teamgedanken, der bei BAYERNOIL in
vorbildlicher Weise gelebt wird.
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Raffinerietatigkeit mit langer Tradition

Die Raffinerien in Vohburg und Neustadt existierten
schon lange vor der BAYERNOILGriindung im Jahr
1998: Die ERN (Erddlraffinerie Neustadt GmbH &
Co.) nahm bereits 1965 ihren Betrieb auf, die BP
Raffinerie Bayern in Vohburg im Johr 1967, Auch
der ehemalige BAYERNOIL-Standort Ingolstadt pro-
duzierte schon seit 1964, damals noch unter dem
Firmennamen ERIAG (Erdélraffinerie Ingolstadt AG).
Die Veranderungen am Markt fir Mineralélprodukte
fohrten 1989 zum Zusammenschluss der Raffinerie-
standorte Vohburg und Ingolstadt unter dem Na-
men RVI (Raffineriegesellschaft Vohburg/Ingolstad).
1998 schlieBlich wurden die drei Raffinerien als
BAYERNOIL Raffineriegesellschaft mbH zusammen-
gefuhrt.

Das ISAR-Projekt

2008 wurde im Zuge des ISAR-Projektes (Inifiative
zur Standortsicherung, Anlagenoptimierung und Ren-
fabilitatssteigerung) der Standort in Ingolstadt auber
Betrieb genommen.

Das Gelande liegt auf einer Fléche von etwa 108
Hekiar am Stadirand von Ingolstadt. Die Produktions-
anlagen sowie das Tanklager wurden rickgebaut
und dabei von Sachverstandigen entsprechend den
gesetzlichen Vorgaben berwacht.

Der Riickbau der Betonfléichen, Fundamente und un-
ferirdischen Einrichtungen erfolgt voraussichtlich bis
2016.

Seit 2010 wird der Befriebsteil Ingolstadt nicht mehr
in der EMAS-Validierung beriicksichtigt.




Die Geschichte der BAYERNOIL im Uberblick !

Entwicklung der Raffinerie an den unterschiedlichen Standorten Neustadt — Ingolstadt — Vohburg

1962

1964

1973

1980

1993

1995

1996

1998

1999

2000

2001

2002

2004

2005

2006

2007

2008

2009

2010

2011

2012

2013

- Baubeginn der Raffinerie in Neustadt und Ingolstadt

- Baubeginn der Raffinerie in Vohburg

- Schaffung des Chemieverbundes mit Miinchsminster

- Verbesserung der Produkiqualitét hinsichtlich umweltfreundlicherer Verbrennung

- Inbetriebnahme des Elekircfilters fir das Rauchgas der FCC-Anlage BTN

- Umbau/Erweiterung der Abwasseranlage
- Erweiterung der Claus-Anlagen und Erhdhung des Wirkungsgrades in Neustadt, somit geringere SO,-Emissionen

- Eigenversorgung der Raffinerie am Standort Neustadt mit elektrischem Strom durch Kraft\Wérme-Kopplung
- Griindung der BAYERNOIL Raffineriegesellschaft mbH
- Erstmalige Zertifizierung nach EN ISO 9001 [Qualitétsmanagement) und EN ISO 14001 (Umweltmanagement)

- Benzinsplitter 50,/10 ppm Schwefel zur Reduzierung des Schwefelgehalts im Benzin

- Umstellung der Produkfion auf schwefelfreie Ottokraftstoffe durch Inbetriebnahme der OATS-Anlage
- Tanklagerumbauten in Neustadt fir neve Qualitéten von schwefelarmen Kraftstoffen
- Neubau Pipelineverbund B-Net zwischen BTV, BTN und dem Industriepark Minchsminster

- Beginn der Produktion von schwefelfreiem Dieselkraftstoff

- Erstmalige Zertifizierung nach OHRIS [bayerisches Managementsystem fir Arbeitsschutz und Anlagensicherheit)

- Start des ISAR-Projektes (Initiative zur Standortsicherung, Anlagenoptimierung und Rentabilitatssteigerung)

- Erstmalige Validierung nach EMAS (Europdisches Umweltmanagementsystem)

- Beimischung von Biokraftstoffen zu Motorenbenzin und Dieselkraftstoff gemdB Biokraftstoffquotengesetz

- Inbefriebnahme der ISAR-Anlagen
- Abstellung des Befriebsteils Ingolstadt
- Neubau der Pipeline BO-20

- Beginn der Produktion von schwefelarmem Heizsl

- Beginn des Rickbaus des Betriebsteils Ingolstadt

- Erneute Teilnahme am Umweltpakt Bayern (Ziel: Verbesserung der Energieeffizienz)
- Auslieferung von Ottokraftstoff E10

- Inbetfriebnahme Sauerwasserstripper am Standort Vohburg

- Ausstellung des Zertifikats EN ISO 50001
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2.2 Die Unternehmensphilosophie: ,Gemeinsam erfolgreich”

Modernste  Verarbeitungstechnologien und  durch-
dachte Automatisierung brauchen Menschen, die
diese Technik planen, einsetzen und beherrschen.
Die Unternehmensphilosophie der BAYERNOIL Igsst
sich deshalb in nur zwei Worten zusammenfassen:
,Gemeinsam erfolgreich”.

,Gemeinsam erfolgreich” bedeutet auch: Gemein-

sam lemen, nachdenken und kreative Lésungen fin-
den.

» Die Mitarbeiter der BAYERNOIL auf einen Blick:
(Stand 31.12.2013)

Mitarbeiterzahlen

Mitarbeiter ges. 757
Mitarbeiter BTN 547
Mitarbeiter BTV 209
Mitarbeiter BTI 1

Azubis 20




2.3 Eine Raffinerie — zwei Standorte

Nach dem Abfahren des Befriebsteils Ingolstadt ar-
beiten die  beiden anderen Betriebsteile  der
BAYERNOIL, Vohburg und Neustadt, weiterhin im
Verbund zusammen. Die Ablaufe sind dafir eng auf
einander abgestimmt: Zwischen den beiden Stand-
orten sorgen elf Pipelines fir einen reibungslosen
Produkitransfer. Darin werden zum Beispiel Benzin,
Flussiggase und Gasslkomponenten sowie Fertig-
produkte umweltfreundlich und wirtschaftlich trans-
portiert.

Betriebsteil Vohburg (BTV)

Das Gelénde der Raffinerie Vohburg befindet sich
am sidlichen Donauufer und ist etwa 127 Hekfar
grob. Die Versorgung dieses Befriebsteils erfolgt iber
die Pipeline der Transalpine Oelleitung GmbH (TAL),
die von Triest Rohdl aus den GUS-Staaten, Afrika,
Norwegen, Saudi-Arabien und anderen Forderlan-
dern nach Vohburg bringt. Hier entsteht eine breite
Produkipalette: samtliche heute verwendeten Benzin-
sorfen, Dieselkraftstoff, leichtes und schweres Heizél,
Kerosin, Bitumen, Schwefel, Flissiggas und Raffine-
rieheizgas fir den Eigenbedarf.

Der Betriebsteil Vohburg grenzt an das Naturschutz-
gebiet der Donauauen, die sich von Ingolstadt Gber
Neustadt bis Weltenburg erstrecken. Charakteristisch
fir diesen Lebensraum sind die Auwdlder, alte Fluss-
schleifen, Altwdsser sowie Streu- und Nasswiesen. In
diesem Bereich ist die urspriingliche Uferlandschaft
der Donau als einzigartiges Biotop mit ihrem Reich-
tfum an Vogel- und Fischarfen in beeindruckender
Weise erhalten.

Betriebsteil Neustadt (BTN)

In Neustadt an der Donau lauft die Produktion seit
1964 — auf einem etwa 300 Hekiar grofen Gelan-
de sidwestlich der Stadt. Die Raffinerie wird eben-
falls Uber die TAL mit Rohdl versorgt. Wie in Vohburg
werden alle Benzinsorten, Dieselkraftstoff sowie
leichtes und schweres Heizdl, Propan, Butan und
Raffineriegas hergestellt. Durch die kontinuierliche
Modemisierung der Prozessanlagen und die Integro-
fion neuester Verfahrenstechniken, wie zum Beispiel
das Mild Hydrocracking, leistet der Betrieb in Neu-
stadt einen wichtigen Beitrag zum Gesamtergebnis
der BAYERNOIL Raffineriegesellschaft mbH. Bereits
1996 wurde am Standort Neustadt eine Gasturbine
zur Eigenenergieerzeugung errichtet. Die Gasturbine
mit nachgeschaltetfem Abhitzekessel liefert eine elek-
frische Leistung in Hohe von ca. 26 Megawatt und
gibt dabei eine Warmeleistung von 40 Megawat
ab. Der Uberschuss an elekirischer Energie wird ins
sffentliche Netz eingespeist. Diese KWK-Anlage ent-
spricht dem Stand der Technik.

12
13



2.4
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Fin starker Raffinerieverbund

Die BAYERNOIL Raffineriegesellschaft mbH st ein
Raffinerieverbund der Unternehmen OMV Deutsch-
land GmbH (bis 30.06.2014), Ruhr Oel GmbH,
Eni Deutschland GmbH und BP Europa SE sowie
Varo Energy Refining GmbH (ab 01.07.2014).
BAYERNOIL tritt nicht als Marke am Markt auf, son-
dern produziert im Auftrag ihrer Gesellschafter eine
breite Palefte an Qualitéts- Mineraldlprodukten. Kun-
den der BAYERNOIL im Sinne der EN ISO 9001

sind also ihre Anteilseigner.

OMV Deutschland GmbH

Die Grindung der OMV AG erfolgte 1956 unter
dem Namen ,Osterreichische Mineralélverwaltung
Aktiengesellschaft”. Heute gehort die OMV AG zu
den fihrenden Unternehmen im Ol und Gasgeschaft
in Mitteleuropa. Der Konzem ist in rund 30 Landern
auf verschiedenen Kontinenten in den Bereichen
Forderung und Verarbeitung von Erdél und Erdgas
sowie in der Petrochemie fdtig. Das Unternehmen
mit Sitz in Wien beschdftigt weltweit tber 29.000
Mitarbeiter. Anteilseigner an BAYERNOIL ist die zur
OMV-Gruppe gehdrende OMV Deutschland GmbH

mit Sitz in Burghausen.

Weitere Informationen unter www.omv.com

Varo Energy Refining

Zur Jahresmitte 2014 wurden die Anteile der OMV
durch die Varo Energy Refining tbernommen.

Varo Energy ist ein fihrendes Energieunternehmen
mit Kunden in gesamt Nordwesteuropa. Die drei
Kernbereiche des Unternehmens sind die Raffination
von Erdél, die lagerung sowie der Vertrieb und Ver-
kauf von Mineralélprodukten.

Weitere Informationen unter www.varoenergy.com

Ruhr Oel GmbH

Die Ruhr Oel GmbH [ROG) wurde 1983 als ein Joint
Venture (Anteile 50,/50) zwischen der Veba Oel AG
und PdVSA gegrindet. Die Anteile der Veba Oel
AG gingen 2003 an BP. In 2011 tbernahm Rosneft
den Anteil der venezuelischen PAVSA. Rosneft ist ein
fohrendes Mineraldlunternehmen Russlands und zahlt
weltweit zu den wichtigsfen bérsennotierten Ol und
Gasgesellschaften. Das Unternehmen ist vornehmlich
in der Exploration und Produkfion von Ol und Gas
fatig, ebenso wie in der Herstellung von Mineralsl
produkfen und pefrochemischen Erzeugnissen sowie
deren Vertrieb.



Die ROG besitzt Raffinerie- und Pefrochemieanlagen
in Gelsenkirchen sowie Anteile an der Raffinerie PCK
Schwedt (37,5 %), der Mineralslraffinerie Oberrhein
(24 %) und an BAYERNOIL (25 %). Dariber hinaus
besitzt Ruhr Oel Anteile an verschiedenen Pipeline-
gesellschaften, die Rohdl zu den oben genannten
Raffinerien transportieren.

Weitere Informationen unter www.rosneft.com

Eni Deutschland GmbH i
Der Eni-Konzem ist eine der weltweit fuhrenden OF
gesellschaften. Eni gehért zu den weltweit grébten
infegrierten Energieunternehmen. Unter anderem st
das Unternehmen in den Bereichen Ol und Erdgos,
sowie in der Entwicklung und dem Bau von Anlo-
gen fur die Olindustrie und Pefrochemie tatig. Eni
ist mit mehr als 76.000 Beschaftigten in rund 70
Llandern akfiv. Agip ist eine bekannte Marke des Eni-
Konzerns.

Weitere Informationen unter www.eni.com/de

BP Europa SE

Die Wurzeln der Deutschen BP reichen zurick ins
Jahr 1904, als zwolf Gesellschaften der 6sterrei-
chisch-ungarischen  Erddlindustrie die  spater als
OLEX bekannte ,Aktiengesellschaft fur dsterreichisch-
ungarische Minerallprodukte” grindeten.

Dabei hat die gesamte BP-Gruppe, die international
mit knapp 92.000 Mitarbeitern in mehr als 100
Llandern auf sechs Kontinenten zu den Top 3 der in-
ternationalen Olindustrie gehdrt, einen beachtlichen
strukturellen VWandlungsprozess durchlaufen.

Die Gesellschaft entwickelte sich auch zum Anbiefer
von Gas und petrochemischen Produkten sowie er
neuerbaren Energien. Heute ist BP mit ihren Marken
Aral und Castrol eine fihrende Gréfe im Raffinerie-,
Tankstellen-, Schmierstoff- und Petrochemiegeschaft.

Weitere Informationen unter www.bp.de
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2.5 Die Mineraldlverarbeitung im Uberblick

BAYERNOIL sfellt fur ihre Anteilseigner eine breite
Palette qualitativ hochwertiger Produkte her. Bis aus
dem Rohstoff Rohdl die ganze Vielfalt der Mineralsl
produkfe gewonnen ist, durchlauft er einen mehrstu-
figen Prozess.

Etwa 10 Mio. Tonnen Rohdl und sonstige Einsatz-
stoffe flieBen jchrlich durch beide Betriebsteile. Sie
werden dabei in den verschiedenen Anlagen in
ihre Besfandteile zerlegt und weiterverarbeitet. Die
komplexen Produktionsprozesse laufen rund um die
Uhr und werden in den Messwarten von qualifizier-
fen Mitarbeitern gesfeuert und Uberwacht. Reststoffe
werden bei der weiteren Verarbeitung zu wertvollen
Ausgangssfoffen oder wichtigen Energiefrédgern in
der Produktion. Alle Produkfe unterliegen strengsten
infernen und externen Kontrollen. Sie entsprechen
den nationalen und internationalen Qualitats- und
Umwelinormen — und den strikten Richtlinien der

BAYERNOIL-Anteilseigner.

» Funktionsweise einer Raffinerie

Destillieren, Cracken, Veredeln: das Produktionsver-
fahren

Rohal enthélt eine Vielzahl verschiedenartiger Verbin-
dungen, die im Wesentlichen aus Kohlenstoff und
Wasserstoff bestehen. Daneben finden sich immer
auch Verbindungen mit Schwefel, Stickstoff, Sauer
stoff und Spurenelementen.

Der Ausgangssfoff Rohdl wird in den Anlagen der
BAYERNOIL raffiniert, also zu einer Vielzahl wertvol-
ler Produkte veredelt. In der ersten Verarbeitungsstufe,
der atmospharischen Destillation, wird das Rohdl
erhitzt und nach Siedebereichen in seine Haupt
bestandteile, die sogenannten Fraktionen, zerlegt:
Gas, Rohbenzin, Gasél und Rickstand. Der Riick-
stand wird durch Vakuumdestillation zu schwerem
Heizdl oder Bitumen verarbeitet. Dieses Verfahren
liefert auBerdem Einsatzstoffe fir weitere Anlagen
wie zum Beispiel den Mild Hydrocracker oder den
Cat Cracker.

Hier entstehen durch Spaltung (= Cracken) von Koh-
lenwasserstoffmolekilen leichte Produkte wie Benzi-
ne oder Mitteldestillate. Im Anschluss bedarf es noch
verschiedener Reinigungs- und Veredelungsschritte,
bis die hochwertigen Kraftstoffe in Tanks bis zum Ver-
sand zwischengelagert werden kénnen.

Entschwefelung

Flussiggase, Ottokraftstoffe,

Dieselkraftstoffe,

Crackanlogen

leichtes Heizal,
Flugturbinenkrafistoff

TlT

Visbreaker

—

Kraftwerksbrennstoff

[ 1]

Bitumenanlage

[ Bitumen ]




Rohdlverarbeitung

Die BAYERNOIL Raffineriegesellschaft mbH trégt ih-
ren Standort ganz zu Recht im Namen. Er spiegelt
die bewusste Entscheidung fir eine gemeinsome
Zukunft mit der Region wider: Kundenndghe und Ver
sorgungssicherheit fir Bayem sfaft langer Transport-
wege fir die Produkfe. Kurze VWege sfellen einen
wichtigen Beitrag zum Umweltschutz dar. Naturge-
maB erfolgt die Anlieferung des Rohdls tber weite
Distanzen. Allerdings geschieht dies besonders um-
weltfreundlich tber die TAL (Transalpine Oelleitung)
— eine Pipeline, die das Rohdl von Triest ber die
Alpen bis zur BAYERNOIL transportiert. Das Rohdl
aus Landern wie Russland, Saudi-Arabien oder Nor-
wegen wird von Tankschiffen an den Hafenanlogen
in Triest Ubernommen und Gber eine Entfernung von

459 Kilometern umweltschonend, sicher und zuver-

lassig nach Bayern beférdert.

» BAYERNOIL-Produkipalette 201 3:

Die groBte Gruppe der Produkte sind die Kraftstoffe,
also die Benzinsorten, der Dieselkraftstoff und das
Flugbenzin Jet A-1. Darauf folgt die Gruppe der
Heizole: Zum einen ist dies Heizdl extra leicht, kurz
Heizol EL, das in Privathaushalten, im Gewerbe oder
in offentlichen Gebduden beim Heizen zum Einsatz
kommt, zum anderen ist es schweres Heizdl, insbe-
sondere das Solid Fuel — ein Kraftwerksbrennstoff.

Die ndchste Gruppe ist die der Flissiggase (Pro-
pan/Propen, Butan/Buten) sowie Naphtha. Diese
werden feilweise in der Petrochemie zur Herstellung
von Kunststoffen verwendet, teilweise dienen sie als
Brennstoffe. Schwefel wird in der unten stehenden
Crafik unter dem Begriff ,sonstige Stoffe” gefthrt.

Dieselkraftstoff

Ottokraftstoff

Eigenverbrauch/sonsfige Stoffe

Bitumen

Schweres Heizél
Flissiggas
Naphtha

Jet A1

Heizal
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2.6 Fihrend in Durchsatz und Technologie

Rund 10 Mio. Tonnen Rohdl werden jghrlich in den
modernen Anlagen der BAYERNOIL verarbeitef, um
hochwertige Produkte herzustellen, die Mobilitat,
Warme und Komfort in den Alllag bringen. Auch die
weiterverarbeitende Industrie bezieht Einsatzstoffe
aus Mineralél von BAYERNOIL:

Rund zwei Drittel der in Bayern verarbeiteten oder
verbrauchten Kraftstoffe, Brennstoffe, Chemierohstof-
fe und Bitumenmengen stammen von BAYERNOIL -
zuverlassig, 24 Stunden am Tag, 365 Tage im Jahr.

» Die wirtschaftlichen Eckdaten der BAYERNOIL auf einen Blick:
(Stand 31.12.2013)

Kennzahlen

Energiestever 2,20 Mrd. Euro
Tanklagerkapazitéit 1,80 Mio. m?
Gesamtproduktausstof3 9.965 kt

* Dieselkraftstoff 3.854 kt

* Ottokraftstoff 2.131 kt

* Heizol EL 1.163 kt

o Jet A-1 740 kt

* Naphtha 676 kt

* Flissiggas 572 kt

* Bitumen 379 kt

* schweres Heizsl 320 kt

* Eigenverbrauch, Sonstiges 693 kt
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03 Umweltpolitik und Umweltmanagementsystem der Organisation

Betrieb der Produktionsanlagen:
zuverldssig, sicher, effizient und umweltgerecht
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Die Umwelt nimmt einen wichtigen Platz in der Unter-

nehmensphilosophie von BAYERNOIL ein:

Natirliche Ressourcen zu schonen und die Umwelt
bei der Verarbeitung der Rohstoffe zu schitzen gehért
zu den Kemaufgaben der Produktion. Dies spiegelt
sich auch in der Politik fur Umweltschutz, Sicherheit,
Gesundheitsschutz und Qualitatssicherung (USGQ)
wider, mit der das Unternehmen hohe Mafstébe
setzt.
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3.1

Umweltpolitik und Umweltmanagementsystem der Organisation

BAYERNOIL-USGQ-Politik — Umweltschutz als zentraler Grundsatz

BAYERNOIL ist folgenden USGQ-Zielen verpflichtet:

- Keine Umweltschédigung, effizienter Einsatz von
Ressourcen

- Keine Unfélle, sicherer Betrieb der Anlagen

- Keine Gesundheitsgefdhrdung

- Hohe Quadlitatsstandards unserer Produkte mit
dem Ziel der Zufriedenheit unserer externen
und internen Kunden

Diese Ziele werden erreicht durch:

- Konsequente Aus- und Weiterbildung der
Mitarbeiter

- Motivation aller Mitarbeiter zur akfiven Gestaltung
unserer USGQ-Politik, auch durch Anerkennung gu-
ter USGQ-leistungen und durch Lernen aus Fehlern

- Minimierung von Energieverbrauch, Emissionen,
Abféllen und Abwdassern

- Einsatz sicherer, umweltfreundlicher, energie-
effizienter und wirtschaftlicher Technologien

- Erfullung von Anforderungen der einschldgigen
Normen und standige Verbesserung der Wirksam-
keit unseres Integrierten Managementsysfems

Grundlage der Umweltpolitik bei BAYERNOIL sind
alle relevanten Gesetze, Vorschriften und andere Vor-
gaben, die fir das Unternehmen zutreffen und die fir
die kontinuierliche Verringerung der Auswirkungen
auf die Umwelt sorgen. Dariber hinaus finden regel-
maBige Gesprache mit Geschaftspartnern, Kunden,
Lieferanten und Behdrden staft, um die USGQ-leis-
tungen bei BAYERNOIL weiter zu verbessern.

Bewertung der Einhaltung von Rechtsvorschriften

Die konsequente Umsetzung der USGQ-Richtlinien
und die regelmaBige Uberprisfung der Zielerreichung
sind nicht nur fir die Umwelt, sondern auch fir den
wirtschaftlichen Erfolg entscheidend.

Geltende Umweltvorschriften  Spezifische Anforderungen Status der Organisation Ergebnis
Abfall - Schutz von Mensch und Umwelt - Abfallmanagement unter Kontrolle i. O.
- Elekir. Nachweisverfahren (EANV) - Nachweisverfahren unter Kontrolle
Immissionsschufz - Schutz vor schadlichen - Emissionen unfer Kontrolle i. O.
Umwelteinwirkungen
Gewdsserschutz - Nachhaltige Gewdsserbewirtschaftung - Abwasserbehandlung unter Kontrolle i O.
Emissionshandel - Notwendigkeit von - Zukauf von zuséizlichen i. O.

Emissionsberechtigungen

Emissionszertifikaten




3.2 Managementsystem der BAYERNOIL:

klare Verantwortung, transparente Ablaufe

Die Aufbauorganisation der BAYERNOIL wurde
beim Zusammenschluss der beiden friheren Raffine-
rien ERN und RVI neu gestaltet. Dabei stand die Pro-
zessorientierung im Vordergrund, das heift:

Prozessabldufe wurden vereinfacht und  entspre-
chend angepoasst [Ablauforganisation).

Im Ergebnis entstand eine schlanke, fransparente Or-
ganisation mit einer prozessorientierten Ausrichtung.

Integriertes Managementsystem (IMS):

Umwelt, Sicherheit, Gesundheit und Qualitét

Um Synergien der bestehenden Managementsys-
tfeme besser nutzen zu kénnen und ein effiziente-
res Management zu ermdglichen, hat BAYERNOIL
diese in einem infegrierfen Managementsystem zu-
sammengefthrt. Infegriert bedeutet in diesem Zusam-
menhang sowohl, dass die einzelnen Systeme sich
gegenseitig erganzen und Redundanzen vermieden
werden kénnen, als auch, dass die Anforderungen
aus den unterschiedlichen Systembereichen im Unter-
nehmen gelebt werden.

Kontinuierliche Verbesserung durch IMS

Kontinuierliche Verbesserung

Das IMS verknipft die Forderungen der Manage-
mentsysteme zu Umwelischutz, Energie, Qualitat,
Prozesssicherheit, Risikomanagement und  Arbeits-
schutz und fragt dazu bei Anforderungen aus Ge-
sefzen, Verordnungen und Richtlinien zuverldssig zu
erfillen.

Der sogenannte ,PDCA-Zyklus” (Plan-Do-Check-Act)
gewdhrleistet als ManagementRegelkreis die konti-
nuierliche Verbesserung im Unfernehmen.

Das IMS bildet die Geschdaftsprozesse, Verantwort-
lichkeiten und infernen Vorgaben ab und biefet damit
eine Richtlinie fur dos tagliche Handeln.

Das IMS-Handbuch als ibergeordnetes Dokument
wird durch weitere Vorgaben wie z. B. Verfahrens-,
Arbeits- und Betriebsanweisungen, Betriebsverein-
barungen, Formblatter und Prozessbeschreibungen
erganzt.

Unternehmensziel
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Umweltpolitik und Umweltmanagementsystem der Organisation

Ausgezeichnet: Zertifizierungen und Selbstverpflich-
fungen

Es gehort zum Selbstverstandnis der BAYERNOIL, an
die Arbeit hohe MaBsidbe anzulegen. Fir Um-
weltschutz gilt das genauso wie fir Arbeitsschutz,
Anlagensicherheit und  Produkiqualitat.  Standige
Konfrollen und Analysen stellen sicher, dass der Raf-
finerieverbund diese Anforderungen stets erfillt. Sie
sind die Basis fur die — im wahrsten Sinne des Wor-
fes — ausgezeichnete Qualifat.

Zertifikat 1ISO Q001 und 1ISO 14001

Sowohl in Sachen Qualitat als auch im Hinblick
auf den Umweltschutz erfillt BAYERNOIL hohe Stan-
dards. Ein Beleg dafur: die durchgehende Zerfifi-
zierung des Qualitatsmanagementsystems nach EN

ISO Q001 und des Umwelimanagementsystems
nach ENISO 14001 seit 1998.

Weitere Informationen unter: www.iso.org

Zertifikat ISO 50001

Um die Energieeffizienz weiter zu verbessem, Pro-
zesse zu standardisieren und transparent bewerten
zu konnen, hat BAYERNOIL ein Energiemanagement
nach dem System 1SO 50001 eingefihrt, dies mit
den bestehenden Systemelementen verknipft und
im Februar 2013 zertifizieren lassen. Es wird kon-
finuierlich weiterentwickelt und mit der Raffinerie-Or-
ganisation fiefer verzahnt. Beispiele hierfir sind die
Einfihrung der seit 2013 quartalsweise sfafffinden-
den EnergiemanagementPrésentationen sowie das
ichrliche Managementreview.

EMASRegistrierungsurkunde

Das europdische Umweltmanagementsystem EMAS
(EcoManagement and Audit Scheme] zur Bewer-
tung und Verbesserung der Umwelileistungen der
BAYERNOIL dient auch der Information der Offent-
lichkeit Uber die Umwelileistungen der BAYERNOIL
und erméglicht somit mehr Transparenz.

OHRISZertifikat

Mit dem OHRISZertifikat (Occupational Health and
Risk Management System|] bescheinigt die Bayeri-
sche Staatsregierung der BAYERNOIL die Anwen-
dung eines Managementsystems, das zur Verbesse-
rung des Arbeitsschutzes und der Anlagensicherheit
wesentlich beitragt.

Weitere Informationen unter:
www.stmugv.bayern.de in der Rubrik Arbeitsschutz/
Managementsysteme

Umweltpakt Bayern

Die Teilnahme der BAYERNOIL am Umwelipakt Bay-
em ist Ausdruck fur nachhaltiges Wirtschaften im 21.
Jahrhundert und fir den schonenden Umgang mit na-
turlichen Ressourcen. Im Rahmen dieser umwelipoli-
tischen Kooperation zwischen dem Freistaat Bayemn
und der Wirtschaft hat sich BAYERNOIL freiwillig zu
qualifizierten Leistungen fir den Umwelischutz ver-
pflichtet.

Weitere Informationen unter:
www.umweltpakt.bayem.de

F ey um ﬁ Zertifikat
R o i Registrierungsurkunde et

DNV BUSINESS ASSURANCE
MANAGEMENTSYSTEM ZERTIFIKAT

Bayeroll Raffineriegeselischaft moH
saverow I Bekiobe Vit

tschat mi rschinger Weg
Posioch
e 85088 Vohburg
it den Standorten

DNV BUSINESS ASSURANCE
_ MANAGEMENTSYSTEM ZERTIFIKAT
it 1AQGERTGY

Urkunde
//\T‘Lﬂ‘\/ Ehrung fiir langjihriges Engagement
bayerncil]

im Umweltpakt Bayern

Betrobstoi Noustadt
Betriobstai Voburg

Irschinger Wes. Raffnercstr, 100

BAYERNOIL Raffineriegesellschaft mbH
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Beauftragte sorgen fir zusaizliche Sicherheit

Die Geschafisleitung fuhrt das Unternehmen durch
Delegation von Aufgaben, Kompetenzen und Verant-
wortung an die Organisationseinheiten der jeweili-
gen Hierarchiestufen (Aufbouorganisation). Ergan-
zend zu diesen Linienfunktionen werden sogenannte
Beauftragte ernannt. Die Aufgaben der Beauftragten
enfsprechen den gesetzlichen Vorgaben, zum Bei-

Verantwortliche sowie beaufiragte Personen ernennt

BAYERNOIL in folgenden Bereichen:

Geschaftsfihrung

» Abfallbeauftragter
§ 59 KIWG

» Asbestbeauftragter
TRGS 519 Anlage 3

» Betriebsarzt

§ 2 ASIG

» Brdndschufzbeauﬁragter
BayFwG, IndBauRL

» Datenschufzbeauﬁragfer

§ 4f BDSG

» Eisenbahnbetriebsleiter

§ 2 EBOA

» Energiemanagementbeauftragter

ISO 50001

» Fachkréfte fir Arbeitssicherheit
8 5 ASIG

” Gefuhrgutbequﬁrogfer
§ 3 GbV

» Gewésserschufzbeauﬁragfer

§ 64 WHG

spiel zum Umwelt, Arbeits- und Datenschutz. Beauf
fragfe sind aus den Delegationsketten der Linienor
ganisation herausgeldst und berichten direkt an die
Geschaftsfihrung.

Sie nehmen wichtige Beratungs-, Hinwirkungs- und
Uberwachungspflichten wahr.

» Immissionsschutzbeauftragter

& 53 BImSchG

» IMS-Koordinator
ISO Q001,/14001,/50001/OHRIS/EMAS

» Pipelinebeauftragter
TRFL

» Qualitétssicherungsbeauftragter

ISO Q001

» Sachkundige Person fiir Chemikalien
& 5 ChemVerbotsV

» Steverlich Beauftragte
§ 214 AbgabenVO

» Steuerliche Hilfsperson
§ 217 Abgabeordnung

» Storfallbeauftragter
8 58a BImSchG

» Strahlenschutzbeauftragter
8 30 Absatz 2 StrISchV, § 18a Absatz 2 R&V

» Umweltmanagementbeauftragter
ISO 14001 /EMAS
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Umweltpolitik und Umweltmanagementsystem der Organisation

3.3 Moderne Grole, innovativer Umwelischutz: ISAR machte es moglich

Die BAYERNOIL Raffineriegesellschaft mbH ist nicht
nur Bayerns grofite Raffinerie, sondern auch einer der
modernsten Herstellungsbetriebe fir Mineralélpro-
dukte in Europa. Im Zuge des ISAR-Projektes wurden
iber einen Zeitraum von finf Jahren 600 Millionen
Euro in zahlreiche Umbaumafnahmen, Modemisie-
rungen und Neubauten investiert. Haupigrinde die-
ses groften Projektes in der Unternehmensgeschichte
waren Umweltschutz und Wirtschaftlichkeit.

BAYERNOIL verbesserte nach ISAR ihre Umwelr-
bilanz: Mit Stillegung, Modernisierung und dem
Neubau von Anlagen folgte eine Reduzierung des
AusstoBBes an Schwefeldioxid, Stickoxiden und Koh-
lendioxid. Dariber hinaus wurde die Energiebilanz
oplimiert, was zusatzliche Ressourcen schont. Mo-
derne Produkte leisten einen weiteren, indirekfen
Beitrag zum Umwelischutz: Im Strafen- und Luftver
kehr sowie bei der Wéarmeversorgung fallen durch
geringeren Schwefelgehalt deutlich weniger SO.-
Emissionen an.

Umwelifreundliche Innovation bei Prozesstechnik und
Infrastruktur

Herzstick von ISAR war der Neubau eines Mild
Hydrocrackers mit den zugehorigen Anlagen zur
Wassersfofferzeugung und Schwefelrickgewinnung
im Betriebsteil Neustadt, die der Kapazitatserhdhung
bei Diesel und Flugbenzin dienen und gleichzeitig
mehr Flexibilitat in der Produktausbeute ermaglichen.
Angesichts des Nachfrageriickgangs nach Ottokraft-
stoffen und Heizél war es auch erforderlich, die Pro-
duktion der BAYERNOIL auf die Standorte Neustadt
und Vohburg zu konzentrieren — in der Ingolstadter
Raffinerie der Gesellschaft lag der Schwerpunkt auf
der Herstellung und Veredelung von Benzinproduk-
ten. Nach Gber 40 Jahren wurden die Prozessanla-
gen in Ingolstadt im Jahr 2008 stillgelegt.

Die Konzentration auf die Standorte Neustadt und
Vohburg erméglichte so die Modemisierung und
Kapazitatssteigerung der bestehenden  Prozessan-
lagen sowie die Verbesserung und Erneuerung der
Infrastruktur: Die Prozessleitsysteme wurden komplett
erneuert, ein neues zentrales Labor eingerichtet, die
Stromversorgung, das Kihlwassersystem und die
Wasseraufbereitung ausgebaut und zwischen den
beiden Betriebsteilen wurde eine neue Pipeline ge-
baut.
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Als verantwortungsbewusster Betreiber von Produk-
tionsanlagen identifiziert und bewertet BAYERNOIL
kontinuierlich die Umweltaspekte und -auswirkungen
ihrer Tatigkeiten.

BAYERNOIL bewertet die Umweltaspekte mit nach-
vollziehbaren Kriterien entsprechend ihrer jeweiligen
dkologischen Relevanz:

« Umweltrechtliche, behardliche und
interne Vorschriften

+ Gesellschaftliche Akzeptanz/Image

« Gefahrdungs- und Stérungspotenzial

« Mengen- bzw. Ressourcennutzung

Diese Bewertung bildet die Basis fur die im Umwelt-

programm der BAYERNOIL aufgefthrten Umweltein-

zelziele. Die MaBnahmen zur Verbesserung werden
so mit hochster dkologischer Effizienz gestaltet und
umgesetzt.
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Umweltaspekte und Umweltleistung

Bewertungskriterien
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Umweltaspekte B C
Input direkte Umwelt- Roha! Rohdl W
auswirkungen
Additive n
Hilfs- und Betriebsstoffe n
Wasser Grund- und Trinkwasser - w
indirekie Umwel- Energien Strom aus dem Netz w
auswirkungen
Transport Pipelines w
Output  direkie Umwelt- Abfll Abfélle zur Verwertung, N
auswirkungen Beseitigung
Abwasser/ Abwassermenge w
Boden

Abwasserfrachten

(TOC, KW, AOX, N ges)

Sanierungswasser

Emissionen cO
2

3

sonstige Emissionen (SO,

NO,, CO, Staub)
Geruch

Verluste (Betrieb von Tanks,
Anlagen usw.)

Larm in der Nachbarschaft

Larm der Standorte

indirekte Umwelt- Produkie

i Verwendung der Produkie w
auswirkungen
Transport Tankwagen, Kesselwagen n
direkte Umwelt Gebdude wie Verwaliung, Llager, Messwarte,
Bestand . . n
auswirkungen Labor, Kantine

Hinweis zur Tabelle:
*TUA = Umweltauswirkungen

Zur Bewertung der Umweliaspekie wurden Daten ermitielt, diese mit einem vorab definierten BewertungsmaPstab verglichen und nach
den Farbcodes eingestuft.

Bedeutung der Farbcodes:

Einhaltung der geltenden Gesetze/ A Anderung in der Gesetzeslage, die A\ Nichteinhallung der Geselze

wesentliche Unterschreitung der weitere MaPnahmen nétig macht
Grenzwerte
gutes Image, keine Beschwerden B wenige Beschwerden héufige Beschwerden

hohes Stérungspotenzial
hoher relativer Mengeneinsatz

kein (sehr geringes) Stérungspotenzial  C  geringes Stérungspotenzial
geringer relativer Mengeneinsatz D mitflerer relativer Mengeneinsatz

OO w




Direkte Umweltaspekie

Die in den Tabellen dieses Kapitels genannten Mal>-
nahmen zur Minderung der jeweiligen Umweltaus-
wirkungen sind bei BAYERNOIL bereits umgesetzt
und werden sténdig auf Verbesserungspotenziale hin
Uberprift. So gelingt es, die Auswirkungen auf die
Umwelt dauerhaft so gering wie maglich zu halten.
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Umweltaspekte und Umweltleistung

Emissionen in die Atmosphdre

Seit dem 1. Januar 2005 unterliegt BAYERNOIL
dem Gesetz iiber den Handel zu Emissionen von
Treibhausgasen (TEHG). Das heift, die Mengen der
Kohlenstoffdioxid-Emissionen missen durch ausrei-

chende CO,Zertifikate gedeckt sein.

Wahrend der 3. Handelsperiode fihrt die EU einen
Korrekturfaktor fir die Zuteilung kostenfreier CO,-
Zertifikate ein, welcher sich jahrlich weiter reduziert.
Die Differenzen zwischen den kostenfrei zugeteilten
und den erforderlichen CO,Zertifikaten  gleicht
BAYERNOIL durch den Emissionshandel an der Bor-

se aus.

Tatigkeit Umweltauswirkung

Infolge der Umsefzung des ENCON-Masterplans
reduzieren sich die CO,Emissionen der Raffinerie
sukzessive. Fir das Jahr 2020 strebt BAYERNOIL
einen CO,Ausstoh in Hohe von etwa 1.750.000

Tonnen an.

Die durch den Raffineriebetrieb verursachten Emissio-
nen in die Luft werden von BAYERNOIL durch Mess-
gerdte Uber ein Informationssystem Uberwacht und
monatlich an die zustandigen Behdrden berichtet.
Durch zahlreiche MaBnahmen war und ist es mdg-
lich, Emissionen erheblich zu mindern.

MaB3nahmen

Unterfeuerung von Heizgas ~ Emissionen von Schwefeldioxid
und Heizsl

monoxid (CO) und Staub

[SO,), Stickoxiden [NO)), Kohlen-

* Optimierung des Energieverbrauchs

Entschwefelung von RaffinerieHeizgas

In 2013 wurde ausschlieBlich Erdgas eingesetzt

Einsatz von Low-NO -Brennern

Optimierung und Uberwachung der Brennereinstellung
(z. B. Saverstoffmessung im Abgas)

Produktverladung und
Abblasen von Sicherheits-
ventilen

Freisetzung von Kohlenwasser-
stoffen

Benzindgmpferiickgewinnungsanlagen in den Verladean-
lagen fir Otiokraftstoffe und leichte Zwischenprodukte

Fackelgasriickgewinnungsanlagen

Bitumend&mpfeabsaugung bei Verladung und an Tanks
mit anschlieBender vollstandiger Verbrennung

Produkiaustritt bei der Verladung
in Tank- und Kesselwagen durch

Undichtigkeit

Kontrollen vor und nach der Befiillung

Im Berichtsjahr wurde kein Produkiaustritt festgestellt

Freisefzung von Kohlenwasser-
stoffen, Schwefelwasserstoff und

Staub

Diffuse Emissionen (an
Dichtfléichen von Ventilen,
Schiebern, Flanschen,
Amaturen und Pumpen)

weitere Verbesserung der Probennahmesysteme

Vorbeugende Wartung von Pumpen und Aggregaten

RegelmaBige Kontrolle und vorbeugende Wartung von
Leitungen

Amaturen erfillen die Anforderung nach TALuft 2012
Verbesserung der Pumpen-Dichtsysteme

Emissionen aus Tanks (Ein-
lagerung, Entleerung und
Reinigung)

Emission von Kohlenwasserstoffen

Primar-, Sekundar und teilweise Terticrdichtungen an
Schwimmdachtanks

Verbrennung der bei Tankreinigungen anfallenden Kohlen-
wassersioffe

* Gaspendelsysteme an Tanks




Lokale Emissionen (L&rm, Erschitterung, Geriiche)
Der Raffineriebetrieb lauft rund um die Uhr, an sie-
ben Tagen in der Woche. Deshalb kénnen mégliche
Larm- bzw. Geruchsemissionen oder Erschitterungen
durch einzelne Aggregate auch zu jeder Tages- und
Nachtzeit auftreten. Wie die Emissionen in die At
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mosphdre, werden auch die lokalen Emissionen
standig durch BAYERNOIL und die Behorden iber-
wacht. BAYERNOIL arbeitet konsequent an Mafnah-
men, um diese Auswirkungen der Produkfionsprozes-
se weiter zu minimieren.

Tatigkeit Umweltauswirkung MaBnahmen
Betrieb von Produktions- Emissionen von Erschitterungen, * Sanierung der Ofen (Neubau, Einbau neuer Brenner,
anlagen (Ofen, Luftkihler, Lérm und Geriichen Umgestaltung der Ofenréume, Einhausung)

Gebldse, Pumpen,
Kompressoren, Fackeln,
Regelventile)

* Umbau und Maodifizierung von Luftkithlern
* SchallschutizmaPnahmen fir Geblase und Pumpen

¢ Uberprifung, Austausch und Schallschutzisolierung von
Regelventilen

* Absaugung der Bitumendémpfe bei Verladung und
Tankbefillung

* Absaugung und Riickgewinnung der bei der Verladung
verdréingten Kohlenwasserstoffe

* Abdeckung des Sammelbeckens fir verunreinigte Prozess-
abwaésser in Vohburg und Neustadt

* Standige Kontrolle Uber Schwingungsmessungen und
manuelle Uberprifungen

* Bau einer Versuchsanlage zur Entfernung von geruchsinten-
siven Stoffen aus schwerem Heizél

* Abdeckung der Flotation zur Minderung geruchsintensiver

Stoffe
* Absaugung der Abgase bei der Solid-Fuel-Verladung




Umweltaspekte und Umweltleistung

Einleitungen und Ableitungen in Gewdsser

BAYERNOIL leitet an jedem Befriebsteil gereinigles  umfangreiche Behandlungsmafnahmen, um die Aus-
Abwasser aus den werkseigenen Abwasserbehand-  wirkungen auf die Natur so gering wie maglich zu
lungsanlagen in die jeweiligen Vorfluter ein. Bevor  halten.

Abwasser abgegeben werden, durchlaufen sie

Tatigkeit Umweltauswirkung MaBnahmen
Abgabe von behandelten Belastung von Gewdssern * Separate Sammlung und Abwasseraufbereitung fir den
salzarmen und salzrei- salzarmen und salzreichen Strom

chen Prozessabwiissern
als Abwasser nach der
Abwasserbehandlunganla-

* Gezielte Vorbehandlung von besonders belasteten Was-
sern in Sauerwassersirippern und in den Entsalzern

ge (Nachbeliftungsbecken- * Pufferung in Tanks zur leistungsopfimierung der Abwasser-

ablauf, d. h. das eigentliche anlage

Raffinerieabwasser * Ausstattung der Abwasseranlage mit drei Stufen (mecha-
9 9

nisch, biologisch, chemisch)

* Verbesserung des Sauersfoffeintrags in die biologischen
Stufen

* Zwischenkontrollen zur Steuerung der Abbauleistung
* Nutzung von Drainagewasser




Wassergefahrdende Stoffe

In Raffinerien werden Mineraléle und Mineraldlpro-
dukte sowie im Vergleich dazu kleinere Mengen an
laugen, Sduren und Additiven verarbeitet. Diese
Stoffe haben das Potenzial, Boden oder Grundwas-
ser zu konfaminieren.
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Mit entsprechend groBer Sorgfalt geht BAYERNOIL
beim Umgang mit diesen Stoffen vor. Sowohl bau-
liche als auch organisatorische MaBnahmen stellen
sicher, dass diese Stoffe den Anlagenkreislauf nicht
unkontrolliert verlassen.

Tatigkeit Umweltauswirkung MaBnahmen

Betrieb und Instandhaltung Verunreinigung von Boden und e BaumaBnahmen:

der Produkfionsanlagen, Grundwasser - Gesamtes Verarbeitungsanlagenfeld sowie Verlade-
Verladeeinrichtungen und bereich auf Betonfléchen mit élresistentem Fugenmaterial
Tanks errichtet

Behandlung von
Sanierungswasser

- Entwdsserung der Betonfléchen zum Oily Water-System
(OW-System) und Reinigung in der Abwasseraufberei-
tungsanlage

- Alle Armaturen, Pumpen efc. im Tanklager Gber Befonfla-
chen mit Anschluss an das OW-System

- Alle Tanks in Neustadt in befonierten Tankhéfen

- Kinstliche Dichtschirze aus Zement und Spezialton
um den Betriebsteil Vohburg mit Grundwasserabsenkung;
Auskleidung der Tankhsfe mit schwer wasserdurchlgs-
sigem Schluff

* RegelmaBige UberwachungsmaBnahmen:

- Konfrolle der Betonfugen und der Dichtigkeit des OWV-
Systems

- Begehung aller produkifihrenden Leitungen im Tanklager
sowie der Tankhofe

- Uberwachung der Grundwasserspiegel

- Priffung von Wasserproben der Grundwasserabsenkbrun-
nen und ausgewdhlier Inspektionspegel in allen Betriebs-
teilen

- Behordliche Begehungen und Festlegung von
Sanierungsmaf3nahmen

- Uberwachung von Sanierungseinrichtungen durch
externe Gufachter




Umweltaspekte und Umweltleistung

Nutzung von natirlichen Ressourcen und Rohstoffen
einschlieBlich Energie

In der Raffinerietechnik bendtigen nahezu alle Pro-
zesse Warmeenergie. Diese wird hauptsachlich in
Form von Heizgas und Heizdl zur Verfigung gestellt.
BAYERNOIL ersetzt seit einigen Jahren das Heizdl
aus diesen Prozessen durch emissionsarmes Erdgas.

Tatigkeit Umweltauswirkung

Die sténdige Entwicklung und Umsefzung von Maf3-
nahmen zur Steigerung der Effizienz, wie zum
Beispiel Abwarmenutzung oder eine optimierte
Verarbeitung von Rohél, fihrt zu einem verantwor-
tungsvollen Einsatz von Ressourcen. Der ENCON-
Masterplan beriicksichtigt alle MaBnahmen, die zur
Energieeinsparung fihren.

MaBBnahmen

Verbrauch von Brennstoffen, die
aus Rohdl gewonnen wurden

Nutzung von natiirlichen
Ressourcen und Rohstoffen

* Optimierter Einsatz von Rohél unter dem Gesichtspunkt der
Rohausbeute

* Optimierung des Eigenverbrauchs von Rohdl durch:
- Anpassung der Fahrweisen
- Fackelgasriickgewinnung
- Zugabe biogener Komponenten zu Otto- und Dieselkraft-
stoffen

Verbrauch von Grundwasser

* Geringerer Verbrauch durch Wiederverwendung von

Wasser

Verbrauch von Brennsfoffen und
Strom

Energieverbrauch

o ENCON-Projekte zur Energieeinsparung
« Zusdizliche Stromerzeugung in Neustadt durch:
- Turbo-Expander [Nutzung von Regenerator-Abgasen)

- Cogeneration-Anlage (KrafrWérme-Kopplung)

 Operative Fahrweisenoptimierung

Freisetzung von Warme

* Geringere Warmeabgabe durch:
- AuBenisolierung von Anlagen
- optimale Fihrung der Produkirohre im Ofen
- Optimierung von Brennereinstellungen
- automatisches Reinigen der Heizfldchen
- Abwdrmenutzung
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Art, Menge und Verbleib der Abfélle

Bei der Verarbeitung von Erdél zu Fertigprodukten
und zu Produkten fir den Eigenverbrauch entstehen
Abfalle, die gemal den Vorgaben des Kreislaufwirt-
schaftsgesetzes (KWG) entsorgt bzw. verwertet wer-

den.

Tétigkeit Umweltauswirkung Mafnahmen

Entsorgung von Abfél- Belastung von Luft, Wasser, Boden » Vermeidung von Abféllen durch organisatorische (z. B.
|e:n (z. B. enfwdsserrer Stillstands-Abfallplanung), unterweisende und bewusst-
Bioschlamm, slhaltige seinsbildende MaBnahmen

Feststoffe, E-Filterstaub,

Strahlsand, verbrauchte .
Katalysatoren) * Olschlammaufbereitung durch das Tricanterverfahren,

wodurch der Abfall reduziert wird

* Nutzung gebrauchter Natronlauge zur pH-Regulierung

* Mehrfachnutzung von Katalysatoren nach Recycling
* Entsorgungswege so kurz wie maglich halten
* Trennung von Abféllen




Umweltaspekte und Umweltleistung

Gefahren und Umweltauswirkungen, die sich aus
Vorfallen und potenziellen Notfallsituationen
ergeben oder ergeben kénnten

Die BAYERNOILRaffinerieanlagen werden mit be-
sonderem Augenmerk auf die Sicherheit von Mensch
und Umwelt betrieben. Organisatorische und techni-
sche Vorkehrungen zur Prozesssicherheit nehmen ei-
nen hohen Stellenwert ein. Dahinter stehen nicht nur
ausgefeilte technische Systeme, sondern auch eine
ausgeprégte Sicherheitsorientierung aller beteiligten
Personen.

Tatigkeit Umweltauswirkung

Dieses Selbstversténdnis tragt mabgeblich zur Ver-
hinderung von Vorféllen bei. Anrainer der Raffinerie
informiert BAYERNOIL mit der Broschire ,Energie —
aber sicher” ber einzelne Stoffe, die Produktions-
ablaufe, Sicherheitsvorkehrungen und das richtige
Verhalten bei Produkfionsstérungen.

MaBBnahmen

Betrieb der Produktionsan-

lagen féllen oder Noffallsituationen

Freisetzung von Stoffen nach Vor-

* Zerstdrungsfreie Prifung vor Inbetriebnahme
* Wanddickenmessungen an Rohrleitungen und Apparaten

» Uberwachung von dynamischen und statischen
Abweichungen

* Berieselungsanlagen

* Fest installierte Feverldschmonitore

* Gassensoren und Brandmeldeanlagen

* RegelméaBige Sicherheitsbegehungen

* Staatlich anerkannte Werkfeverwehr

* Jahrlich mit der Genehmigungsbehérde abgestimmte
Alarm-, Gefahrenabwehr- sowie Olalarmplanung

* RegelméRige Noffallibungen mit Beteiligung externer
Experten und Hilfskréfte




4.2 Indirekte Umweltaspekte

Produktbezogene Auswirkungen

Von Triest Uber die Transalpine Pipeline (TAL) gelangt
dos Rohdl der Anteilseigner zu den Befriebsteilen.
BAYERNOIL stellt daraus durch optimierte Anlagen-
fahrweisen exakt spezifizierte Raffinerieprodukte her.
Zwischen- und Fertigprodukie werden dabei um-
weltfreundlich Uber Pipelineverbindungen zwischen
den beiden Standorten ausgetauscht. Der Verkauf
und der Transport zum Verbraucher erfolgen Gber
die Gesellschafter; die Spediteure werden von den
Cesellschaftern individuell ausgewdhlt und auditiert.
Endverbraucher legen immer mehr Wert auf umwelt-
freundlich hergestellte Produkte. Diesem Trend tragt

Tatigkeit Umweltauswirkung

BAYERNOIL mit verminderten Schwefelgehalten oder
oplimierten Verbrennungseigenschaften von Kraft
und Heizsfoffen Rechnung.

Die in den nachfolgenden Tabellen genannten Maf-
nohmen zur Minderung der jeweiligen Umweltaus-
wirkungen sind bei BAYERNOIL bereits umgesefzt.
Es ist bewdhrte und gute Praxis, diese standig auf
Verbesserungspotenziale hin zu prifen. So gelingt
es, auch die indirekten Auswirkungen von Tatigkeiten
der BAYERNOIL auf die Umwelt dauerhaft so gering

wie méglich zu halten.

MaBBnahmen

Transport und Verladung/
Transport via Pipeline
wasser und Luft

Durch Undichtigkeit einer Pipeline
Verunreinigung von Boden, Grund-

* Notabfahrprogramme

* Olalarmplan mit topografischer Karte

* Pipeline-Trasse als Schutzstreifen

* leckerkennungssystem durch Mengenvergleich
* leckerkennungssystem bei Druckabfall

* Standig besetzte Betriebszentrale

* Sicherheitsgerichtete Fernwirktechnik zur Verhinderung
unzuléssig hoher Driicke

RegelmaBige Wartung sowie Prifung durch
Sachversténdige und Landesamt fir Umwelt

RegelmaBige Begehungen der Pipeline-Trassen

Transport von Abfdllen zur
Entsorgung

Nutzung lokaler Dienstleister zur Vermeidung langer
Transportwege

Verwendung der Mine-
raldlprodukte durch den
Verbraucher

Abgase (u. a. CO, CO,, NO,,

gen, Flugzeugen, Olheizungen
und von GroBverbrauchern aus
Gewerbe und Industrie

SO,, Staub, RuB) aus Kraftfahrzeu-

* Verwendung von Additiven zur opfimalen Verbrennung

38
39



Umweltaspekte und Umweltleistung

4.3 Die Umweltleistung: Effizienz in der gesamten Prozesskette — Input-OutputBilanz

Input Output
Einsatz Menge  Einheit Produkte Menge  Einheit
Rohsl gesamt 9.5  Mio.t Dieselkraftstoff 3.854 ki
Sonstige Einsatze*! 780,0 kit Ottokraftstoff 2.131 kt
FAME 277,0 kt Heizal EL 1.163 kt
Ethanol /MTBE /ETBE 174,0 kt Jet A1 740 kt
Naphtha 676kt
Betriebsstoffe
Flussiggas 572kt
Stickstoff 13.230,8 f
Bitumen 379  k
Salzsdure 3.901,2 t
Schweres Heizsl 320k
Katalysatoren und Kugeln 3.026,9 ¢
Sonstige Stoffe** 94,5 ki
Additive 1.7606,1 f
Eigenverbrauch 548kt
Natronlauge 50 % 1.658,3 t
Chemikalien*? 9159 ¢ Verluste
Harnstoff*2 117,0 t Fackelverluste 1.4 kt
Schwefelsdure 850 KW-Verluste 1,2 kt
Schmierstoffe 54,2 t Sonstige Verluste 7.5 kt
Energie Energie
Gesamisiromverbrauch 445256  MWh Stromverkauf an Dritte 43.986  MWh
Strombezug von Dritten 266.163  MWh
Abfall
Stromerzeugung (Neustadh) 223.079  MWh
nicht gefchrlich 6.376,0 t
Gaseinsatz gefdhrlich 4.108,2 t
Erdgas 204,9 ¢
Emissionen
Heizgas 21,1 i
CO, 1.823.087
Wasser SO, 3.091 f
Brauchwasser** 4.138.423 m? NO, 1.150
CcO 267t
Staub 1t
Abwasser Menge  Einheit
Abwassermenge™*¢ 4.140.787,0 md
P ges 1.170,9 kg
Hinweis zur Tabelle: KW 10569 kg
*1 Additive, Alkylat, ETBE, Ethanol, FAME, MTBE, SOK Kompo- AOX 76,0 kg
nenfen, sonst. Komponenten, Vakuumgasal/Wachsdestillat
*2 Neutralamine, Filmbildner, Spalter efc. 10C 48,1 kg
*3 Einsatz Harnstoff am Standort Vohburg zur Reduzierung der N ges 31,2t
NO,-Emissionen "
*4 Anteil aus Grundwasser inklusive Drainagewasser, der in den Ablfilierbare Stoffe 169 ¢
Produkfionsprozess einflieBt BSB. 12,7t
*5 Vakuumriickstand, Flissigschwefel, LCO
*¢ Absetzbare Stoffe, Mercaptane, Sulfide und Benzol sind BTEX [nur BTV) 8,5 kg
nicht nachweisbar MTBE und ETBE (nur BTV) 3,6 kg
*7 Der Zahlenwert aus dem Johr 2012 wurde nachtréglich
Chlorid*” 2,0 kt

korrigiert und hat daher keine Abweichung zum Wert aus

dem Jahr 2013




Nachfolgend die wesentlichen Veréinderungen der Input-Output-Bilanz gegeniiber 2012:

Begriff Verdnderung  Erklérung
Abwassermenge 4+ Niederschlagsmengen, fahrweisenbedingtes Prozessabwasser
Additive T Erhshte Reinigungstatigkeiten wéhrend Stillstand

£ a Neue Anwendungen und teilweise Mehrverbrauch fir Flockungshilfsmittel im Bereich
Chemikalien [
Abwasserbehandlung
CO + Verdinderte Anlagenfohrweisen
CO, ENCON-MaPnahmen*!
Erdgasbezug von Dritten ENCON-MaPBnahmen*'

Fackelverluste Kontinuierlicher Raffineriebetrieb

Geféhrlicher Abfall Stillstandstatigkeiten

Einsatz von ammoniakhaltigem Sauerwasser aus Saverwasserstripper zur NO,Reduzie-

Harnstoff rung, ansfatt Harnstoff

D |||«

KW-Anteil im Wasser Erhohte Reinigungstatigkeiten

Natronlauge 50 %

Reduzierung von Regeneriermittel der Vollentsalzungsanlage

P ges. Optimierte Phosphor-Dosierung

Salzsdure Reduzierung von Regeneriermittel der Vollentsalzungsanlage

Schwefelsgure PH-Werteinstellung Sauerwasserstripper BTN

Inbetriebnahme Sauerwasserstripper am Standort Vohburg, Verarbeitung schwefeldrme-
rer Rohole

SO

e ||| e

2

Sonstige Verluste InstandhaltungsmaBnahmen

Stickstoff Stillstandstatigkeiten

> ||+

Strombezug von Dritten AuPerbetriebnahme Turboexpander

‘_

Schmierstoffe Keine auBerplanmaBige Wartung von GroBmaschinen

Erléuterung zur Tabelle:

|
T Menge erhoht ¥ Menge verringert *1 siehe Kap. 5.3



Umweltaspekte und Umweltleistung

Kernindikatoren

Um eine langfristige Vergleichbarkeit zu erzielen,
werden aus verschiedenen Kerindikatoren standar-
disierte Kennzahlen auf der Basis des Gesamtpro-

duktausstofes eines Jahres ermittelt (Kennzahl = Kern-
indikator/Gesamtproduktausstol).

Kernindikatoren 2012 2013 Einheit
Energieeffizienz Stromverbrauch 448.662,7 445.256,0  MWh
Wérmeenergieverbrauch 31.121.673,5 290.184.139,9 (G
Materialeffizienz icj:';iirllcher Massenstrom, Einsatzmateri- 10.855.367.3 10.280.000,0 1
Wasserverbrauch 4.316.645,0 4.210.346,0 m?
Abfall gesamt 11.560,3 10.484,2 ¢
Abfall geféhrlich 3.278,8 4.108,2 t
Emissionen Gesamtemissionen in die Luft — 1.917.172,4 1.827.898,1 t
davon Gesamtemissionen Treibhausgase 1.912.540,6 1.823.379,1 tCO.,e
Biologische Vielfalt Flachenverbrauch 1.417.781,0 1.417.781,0 m?
Gesamtproduktausstof3 10.524.000,0 9.929.700,0 t
Kennzahlen 2012 2013 Einheit
Energieeffizienz Stromverbrauch 0,04263 0,04484  MWh/t
Wdrmeenergieverbrauch 2,95721 2,93907  GJ/t
Materialeffizienz Ld“her:cher Massenstrom, Einsatzmateri- 103149 103527 i/t
Wasserverbrauch 0,41017 0,42402  m3/t
Abfall gesamt 0,00110 0,00106  t/t
Abfall geféhrlich 0,00031 0,00041 1/t
Emissionen Gesamtemissionen in die Luft — 0,18217 0,18408 t/t
davon Gesamtemissionen Treibhausgase 0,18173 0,18363  tCO,e/t
Biologische Vielfalt Fléchenverbrauch 0,13472 0,14278  m2/t

Die Kennzahlen zeigen im Vergleich zum Jahr 2012 geringe Verdnderungen auf. Diese erkléren sich durch
einen planmaBigen Raffineriebetrieb. Durch die Umsetzung der ENCON-Projekte konnte der Energieeinsatz

in seiner Gesamtheit verbessert werden.



4.4 USGQ-Kennzahlen

Um die Schlisselbereiche genauver zu betrachten
und Uber einen langeren Zeitraum vergleichen zu
konnen, erfasst BAYERNOIL jahrlich die Kennzahlen
des Bereiches Umwelt, Sicherheit, Gesundheit und
Qualitgt (USGQ). Ab 2010 wird der Betriebsteil
Ingolstadt nicht mehr beriicksichtigt. Die mengenma-
Bige Vereinbarung (Glockenvertrage) mit dem Land
Bayern wurde entsprechend angepasst.

Produkileckagen

Jeder Produkiaustritt wird sofort beseitigt und detail-
liert untersucht, ausgewertet und dokumentiert. Die
Ergebnisse flieBen in weitere Verbesserungsmafnah-
men in der gesamten Mineralélindustrie ein.

Biologische Vielfalt

Die biologische Vielfalt von BAYERNOIL wird an-

hand des Flachenverbrauchs der Raffinerie ermittelt.

Je groBer dieser Verbrauch ist, desto weniger Grin-

flache steht der Natur zur Entwicklung der Tier- und
Pllanzenwelt zur Verfigung.
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Produktleckagen 2009 2010 2011 2012 2013

Produktaustritt < 15 m?3 0 2 1 0 1

Produktaustritt > 15 m3 0 0 0 0 0




Umweltaspekte und Umweltleistung

Luftverunreinigende Emissionen

Ein groBer Teil der von BAYERNOIL gefatigten Um-  Die nachfolgenden Diagramme zeigen die Entwick-
weltschutzinvestitionen kommt der Luftreinhaltung lung der Emissionen einzelner Schadstoffe  bei
zugute. Alle Produktionsanlagen werden so befrie-  BAYERNOIL wéhrend der letzten finf Jahre.

ben, dass die Anforderungen aus dem Bundesim-

missionsschutzgesetz  (BImSchG) und  dessen fir

BAYERNOIL zutreffenden Verordnungen sowie die

behordlichen Auflagen erfillt werden.

©.000
8.000
7.000
6.000

5.000 2.500

4.000 2.000

3.000 1.500

2.000 1.000

1.000 500

0 0

2009 2010 2011 2012 2013 2009 2010 2011 2012 2013
SO, [t/a] NO, [t/d]

15 250

12 200

Q 150

6 100

3 50

0 0

2009 2010 2011 2012 2013 2009 2010 2011 2012 2013
Staub [t/a] CO [t/a]

Erléuterung zu den Diagrammen:

SO, Schwefeldioxid

NO,: Stickoxide

CO: Kohlenmonoxid

— Vereinbarung mit dem Land Bayemn
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Kohlenwasserstoffemissionen bei der Verladung

BAYERNOIL betreibt Rickgewinnungsanlagen, die  Die zurickgewonnene Menge sank im Jahr 2013
bei der Verladung freiwerdende Produkidémpfe in mit der Abnahme der Produkiabfuhrmenge.

den Produktionskreislauf zuriickfthren. So wird die

Umwelt nachhaltig geschont.

3.500

3.000

2.500
2.000
1.500
1.000

500

2009 2010 2011 2012 2013

Démpfe- und Gasriickgewinnung [t/a]
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Wassernutzung und Abwdésser

Neben dem Klimaschutz legt die BAYERNOIL in
ihren Anlogen besonderen Wert auf die Schonung
von Gewassern und Grundwasser.

Genutztes Wasser 2009 2010

Besonderheiten 2013

Im Betriebsteil Vohburg kam es 2013 bei Bauarbei-
fen zu einem Wasserrohrbruch, der den Anstieg des
Trinkwasserverbrauchs begrindet.

AuBerdem waren in diesem Jahr zeitweise stillstands-
bedingt mehr Personen beschaftigt.

2011 2012 2013 Einheit

Trinkwasser 64.883 64.183

56.915 60.204 71923  md

Brauchwasser aus Grund-

4.874.042  4.699.402

4.467.227 4256441  4.138.423 md

wasser ™!

davon:

- Genutztes Sanierungs- 267.460 295.265 282.207 272.470 255.322 m?
wasser

- Drainagewasser 26.859 134.621 249.660 307.222 482.895 m?

- Grundwasser (Brunnen) 4579723 4269516  3.935360 3.676.749  3.655.528 m°

Uberschusswasser*? 397.050 156.636 124.407 140.788 241.496 m?

Hinweis zur Tabelle:

T Ab 2013 wird die Wassernutzung durch andere Daten dargestellt. Es werden alle

Posten aufgefihrt, die bei BAYERNOIL in den Produktionsprozess einflieben, um dem

Begriff ,Wassernutzung” Rechnung zu tragen

"2 Uberschusswasser wurde vor der Umwelterklérung 2013 nicht ausgewiesen




Abwasserfrachten

Alle in den Betriebsteilen anfallenden Abwdasser ge-
langen in die werkseigenen Abwasserbehandlungs-
anlagen. Hier wird das Wasser durch mechanische,
chemische und biologische Verfahren gereinigt.

Die entsprechenden Parameter werden laufend iber-
wacht und gem. den Anforderungen den Behorden
berichtet.

ZusGizlich erfolgen z. T. unangekindigte Probenah-
men und Analysen im Rahmen der technischen Uber-

0 AN
2009 2010 20711 2012 2013

CSB [t/d] TOC [t/d]

2009 2010 2011
AOX [kg/d]

2012 2013

Erléduterung zu den Diagrammen:
CSB: Chemischer Saverstoffbedarf
TOC: Gesamt organische Kohlenstoffe

wachung durch die Wasserwirtschaftsamter.

Nicht nur bei der Qualitat, auch bei den Mengen
des Abwassers zeichnet sich BAYERNOIL aus: Ge-
malB  Abwasserverordnung  sollte der  spezifische
Wasserverbrauch in Raffinerien 0,50 Kubikmeter
Abwasser pro 1 Tonne Rohdl nicht Uberschreiten.
BAYERNOIL liegt mit einem Verbrauch von ca. 0,43

Kubikmeter pro Tonne unter diesem Wert.

4.000

3.000
2.000

1.000 I .
0

2009 2010 2011 2012 2013

KW [kg/d]

20 I I I I I
0
2009 2010 2011 2012 2013

N ges [t/d]

AOKX: Adsorbierbare organische Halogenverbindungen im Wasser

KW: Kohlenwassersfoffe
N: Stickstoff

— maximal zulgssige Menge

Ab 2010 wird der Betriebsteil Ingolstadt nicht mehr bericksichtigt, wodurch sich die maximal zulassige
Menge reduziert. Mit der Anderung des Genehmigungsbescheides fir den Betriebsteil Vohburg wurde
eine Umstellung des Berichtswesens vom CSB-Wert auf den TOC-\Wert realisiert.
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Art, Menge und Verbleib der Abfalle

Der eingesetzte Rohstoff Erdsl wird in der Raffinerie
beinahe vollstandig zu Fertigprodukten oder Einsatz-
stoffen fir den Eigenverbrauch verarbeitet. Aus der
Produktion heraus fallen daher keine Reststoffe an,
die beseitigt oder verwerfet werden missfen.

Abfalle, die bei BAYERNOIL anfallen, lassen sich

unterteilen in:

« hausmillahnlichen Abfall, z. B. Altpapier, Aliglas,
Biomll, Restmll

« Gewerbeabfall, z. B. Strahlsand, Wérme-
isoliermaterial, Allaugen, Karbonatschlamm

« 5lhaltige Abfdlle

+ Katalysatoren

« asbesthaltige Baustoffe aus Sanierungsmabnah-
men, z. B. Brandschutzisolierungen

+ Metallschrott

Der Anteil der Verwertung lag im Jahr 2013 bei
64 %, der Anteil der Beseitigung bei 36 %.

Abflle 2009 2010 2011 2012 2013 Einheit
gefahrlich 15.133,4 5.399,3 7.036,7 3.278,8 4.108,17

nicht geféhrlich 86.022,4 4.645,3 5.701,5 8.281,5 6.376,0 t
Gesamtabfallmenge 101.155,8 10.044,6 12.738,2 11.560,3 10.484,18 t

Top 5 der gefchrlichen Abfdlle 2013 Einheit Top 5 der nicht gefghrlichen Abfélle 2013 Einheit
Abwasserschlamm 1.630 ¢ Katalysatoren 2.667 i
Olschlamm 778 Metallschrott zur Verwertung 1.325 ¢
Katalysatoren 422 ¢ Asphalt Q60 t
Laugen 304 ¢ Bauschutt & Befon 504t
Glas, Kunststoffe und Holz 226t gemischte Siedlungsabfdlle 211t

verunreinigt

In 2013 wurde in Vohburg eine Revision der Anlo-
gen durchgefihrt. Daher fielen an diesem Standort
grébere Mengen an Katalysatoren, Abwasser- und
Olschlamm an. Im Zuge dieser Revisionsarbeiten

wurden ebenfalls Behdlter und Rohrleitungen emeu-
ert. Die alten Anlagenteile fihrten zu vermehrtem
Mefallschrottaufkommen.
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4.5 Engagement im Uberblick: die Bewertung der Umweltleistung
Umweltziele der BAYERNOIL )
Die Umweltleistungen der BAYERNOIL werden kon-  Nachfolgende Tabelle gibt einen Uberblick tber die
finuierlich verbessert. Die in den vorangegangenen  laufenden und geplanten Projekte und die organisa-
Kapiteln genannten MaBnahmen zur Verminderung  torischen MaPnahmen zur Verbesserung der Umwelt-
von Umweltauswirkungen werden durch die Umwell-  leistungen mit akiuellem Stand zum Ende des Jahres
ziele der BAYERNOIL erweitert und optimiert. 2013.
Umweltaspekte/  Einzelziel Mafnahmen Verantwortlichkeit Termin Stand 2013 Status
Zielsetzung (for Standorte)
Verbesserung Reduzierung der Planung und Umsetzung Projekte, Betrieb, 2013+  Umsetzung der 40 %
des Nachbar- Geruchsemissionen im  von weiteren Geruchsmin-  Instandhaltung MaPBnahmen l5uft
schaftsauftretens  Betriebsteil Neustadt derungsmaBnahmen
Verbesserung Aus- und Weiterbildung  Aus- und Weiterbildung der  Produktion laufend  Denequa & Sicher- -
der Aus- und hinsichtlich der Produktionsmitarbeiter heitsgesprache
Weiterbildung Umweltaspekte
Reduzierung Reduzierung Absaugung und Behand- USGQ, Projekie 2013 Konzeptumsefzung 100 %
von Emissionen  diffuser Emissionen lung von verdréngten
in die Luft Kohlenwasserstoffen bei
der Solid Fuel- und Heizsl-
Schwer-Kesselwagenverla-
dung (BTN)
Abdeckung der Flotation USGQ, Projekie 2013 Konzeptumsefzung 100 %
und Absaugung von Emis-
sionen in der biologischen
Abwasserreinigung
Anbindung Tank 102 an USGQ, Projekie 2014 Konzeptumsefzung 70 %
Abluftbehandlung
Erarbeitung und Umsetzung  Projekiteam ,Diffuse 2016 Umristung far kriti- 50 %
des fechn. Konzeptes zur Emissionen”, Instand- sche, heif befriebene
Umristung von Pumpen haltung Pumpen erfolgt; bei
nach TA-Luft Instandhaltungsmaf-
nahmen Verwendung
héherwertiger
Materialien; Zeitplan
zur Umsetzung wird
eingehalten
Einsafz von ferfidren Instandhaltung 2017 Es wurden planmé- 60 %
Dichtungen in Schwimm- Big 12 Tertiardichtun-
dachtanks gen eingebaut
Reduzierung der Einsafz energieeffizienten Raffinerieentwicklung, laufend  Durchfihrung von -
CO, Emissionen Equipments und verbesserter  Projekiabwicklung Studien zur weiteren
Wérmeaustausch zwischen Energieeinsparung,
den Anlagen Konzeptumsefzung
Reduzierung der NO-  MaBnahmen zur NO Redu-  Raffinerieentwicklung, 2013+ Tesiversuche abge- 100 %
Emissionen im Befriebs-  zierung an der FCC-Anlage  Projekiabwicklung, schlossen
feil Neustadt Produktion
Konzepterarbeitung 80 %

und Planung




Umweltaspekte und Umweltleistung

Umwe|fc|spekte/ Einzelziel MaBnahmen Verantwortlichkeit Termin Stand 2013 Status
Zielsetzung (for Standorte)
Reduzierung ENCON-MaPBnahmen  Verbesserte Warmerickge-  Raffinerieentwick- 2016 Senkung des 60 %
des Energie- zur Reduzierung des winnung, Dampfeinsparun-  lung, Projekiabwick- Energieverbrauchs
verbrauchs Energieverbrauchs gen, effiziente Technik lung, Produktion um 15 MW und der
CO,Emissionen um
25.000 t/a *!
Einfihrung Energiema-  Zertifizierung 2012 Aufbau eines Ener- 100 %
nagementsystem DIN giemanagement-
ENISO 50001 systems
Creen IT Kontinuierliche Umsetzung ~ IT laufend  Konzeptumsetzung -
der Philosophie
Reduzierung von  L&rmredukion im Be- SchallschutzmaBnahmen Projekie, USGQ 2017 Umbau Luftkihler, 20 %
Lérmemissionen  friebsteil Vohburg Pumpen, Kihlturm,
diverse Schallquellen
L&rmreduktion im Be- SchallschutzmaBnahmen Projekte, USGQ 2013 MaBnahmen abge- 100 %

triebsteil Neustadt

an Rohrleitungen

schlossen

Erléuterung zur Tabelle:

*1 Die MaPnahmen fir 2013 wurden planméBig umgesetzt.
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Finhaltung der Rechtsvorschriften und sonstige Fakioren der Umwelileistung

Sicherheit und Umwelt — Heute und in Zukunft
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»

Bei allen Tatigkeiten der BAYERNOIL muss eine Viel-
zahl von Vorschriften beachtet werden — technischer
wie rechtlicher Natur.

Die geltenden Gesetze, Vorschriften und Verordnun-
gen werden von jedem Mitarbeiter verbindlich ein-
gehalten; die Vorgesetzten Gberprifen dies im Rah-
men ihrer Verantwortung sowie ihrer Firsorgeplflicht.
Durch regelmaBige Aus- und Weiterbildung werden

alle Mitarbeiter Gber Neuerungen auf dem Laufen-

den gehalten.

Inferne und externe Audits schlieBen den Kreis und
stellen sicher, dass die Wirklichkeit nicht nur den ge-
sefzlichen Vorgaben, sondern dariber hinaus dem
entspricht, was moderne Technik heute - wirtschaft-
lich sinnvoll - maglich macht.

Zwar konnten selbst aufwendige Sicherungsmafnah-
men verschiedene Verschmutzungen durch Ol nicht
immer verhindern, doch zunehmendes Verantwor-

tungs- und Umweltbewusstsein sowie technische Ver-
besserungen fihrten zu einem deutlichen Rickgang

der Vorfdlle.
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Einhaltung der Rechtsvorschriften und sonstige Fakforen der Umweltleistung

Oberstes Gebot: Sicherheit

Arbeitssicherheitsleistung 2013

Die BAYERNOIL einschlieBlich ihrer Partnerfirmen be-
wegt sich hinsichtlich der Unfallrate im Vergleich zu
den Mitgliedsunternehmen der Berufsgenossenschaft
der chemischen Industrie (BG Rohstoffe und chemi-
sche Industrie] bei meldepflichtigen Unféllen seit Jah-
ren auf einem sehr niedrigen Niveau.

Die Einfrage in die Unfallstatistik der BAYERNOIL
werden anders gehandhabt als bei den deutschen
Berufsgenossenschaften: Ein Arbeitsunfall wird be-
reits dann als ,Loss Time Injury” (LTI] eingestuft, wenn
der betroffene Mitarbeiter acht Stunden oder eine
Schicht nach seinem Unfall nicht wieder an den Ar-
beitsplatz zurickkehren kann.

Unser Ziel heift: keine Unfélle”. Diese Zielvorgabe
gilt nicht nur fir Mitarbeiter der BAYERNOIL, sondem
auch fir die unserer Partnerfirmen. Leider konnte das
anspruchsvolle Ziel von null Unféllen im Jahr 2013
nicht erreicht werden.

Die zwei LTls wurden mittels einer sog. ,Root Cause
Analysis” untersucht und entsprechende préventive
MaBnahmen eingeleitet, um dhnlich gelagerte Ge-
fahrenpotenziale kinftig zu vermindern.

Elemente der Strategie, die Unfallstatistik weiter zu
verbessern, sind unter anderem die Erfolgspartner
schaft, die Dokumentation und Veréffentlichung von
kritischen Situationen, Beinahe-Unféllen und -Vorfal-
len sowie regelmaBige Sicherheitsbegehungen, die
sogenannten ,Advanced Safety Coachings”.

MTC RWI LTl
2009 0 2 ¢)
2010 3 2 1
2011 2 0 0
2012 0 0 2
2013 0 1 2

Die Erfolgsparinerschaft ist eine Betriebsvereinba-
rung, die zwischen Geschdftsfihrung und Betriebsrat
geschlossen wurde. Als Anreizsystem fur die Beleg-
schaft besteht sie aus einer Zielvereinbarung von
USGQ-Zielen (z. B. Unfallzahlen) und kommerziellen
Zielen. Bei Erreichen der vereinbarten Ziele erhalten
die Mitarbeiter festgelegte Pramien. So sollen die
gleichberechtigt nebeneinander stehenden Ziele Ar
beitssicherheit, Umweltschutz und wirtschaftliches Er-
gebnis kontinuierlich im Bewusstsein der Belegschaft
gehalten werden.

Die Dokumentation von Beinahe-Unféllen ist ebenfalls
Teil der Erfolgsparterschaft. Durch den Erfahrungs-
ausfausch in regelmaBig stattfindenden Sicherheits-
gesprachen sollen die Gefahrenquellen eingeddmmt
und Unfélle minimiert werden. Sind solche Gefah-
renpotenziale bekannt, kann durch Verbesserungen
und geweckte Aufmerksamkeit sowohl die Zahl als
auch die Schwere von weiteren Unfdllen verringert
werden.

Die Sicherheit der Prozessanlagen gewdhrleisten un-
abhéngig voneinander arbeitende Kontrollsysteme,
die standig an den neuvesfen Stand der Technik ange-
passt und kontinuierlich Gberprift werden. Uber die-
se Eigenkontrolle hinaus muss die Sicherheit der Raf-
finerie regelmabig bei TUV-Prifungen nachgewiesen
werden. Hierzu werden die Prozessanlagen in VWar-
tungsstillstanden abgestellt, zerlegt, gereinigt, gefes-
tet, ersetzt und wieder montiert.

Erléuterung

MTC = Medical Treatment Case

Medizinische Behandlung; nach érztlicher Behandlung kann die
Arbeit uneingeschrénkt forigesetzt werden

RWI = Restricted Work Injury
Arbeitsbezogene Verletzung oder Krankheit, die zu einer voriber-
gehend eingeschrénkien Beschéftigung fuhrt

LTl = Loss Time Injury

Meldepflichtiger Unfall; arbeitsbezogene Verletzung oder Krank-
heit, die zu einem mind. eintdgigen Arbeitsausfall (acht Stunden
bzw. einer Schicht) fihrt



Alarm- und Gefahrenabwehrplan

Jeder Mitarbeiter ist verpflichtet, auf die Beseitigung
von Gefahren hinzuwirken und im Schadensfall die
zustandigen Aufsichtspersonen bzw. den Vorgesetz-
fen zu benachrichtigen.

BAYERNOIL hat fir ihre Anlagen Alarm- und Gefah-
renabwehrpléne gem&h den Anforderungen des

§ 10 der 12. BlmschV erstellt. Der Alarmplan stellt
eine Lleitlinie zur Sicherheit der BAYERNOIL, ihrer
Mitarbeiter und der Umgebung dar. Jeder Mitarbei-
fer fragt nach bestem Wissen und Kénnen zur Min-
derung bzw. Beseitigung von Gefahren bei.

Die Notfallplanung der BAYERNOIL gliedert sich in

drei Teilbereiche:

« Alarmplan mit den fur den Gefahrenfall festgeleg-
fen organisatorischen MaBnahmen, Alarmierungen
sowie Anweisungen zur Abwicklung von Schadens-
fallen. Er hat Ubergeordneten Charakter und ist gil-
tig fir Gesamt-BAYERNOIL. 2013 wurde er einer

Revision unterzogen.

« Gefahrenabwehrpléne mit den technischen und
organisatorischen Vorkehrungen zur Gefahrenab-
wehr und insbesondere den MafPnahmen zur
Begrenzung von Stérfallauswirkungen. Diese Pléine
sind fUr jeden Betriebsteil spezifisch.

» Olalarm- und Einsatzplan mit den technischen und
organisatorischen Vorkehrungen sowie den Repa-
raturmaPnahmen bei Schaden an den Femleitun-
gen.

Alarm- und Gefahrenabwehrplane werden bei Vor-
liegen neuer bedeutsamer Erkenntisse und Bedin-
gungen, mindestens aber jahrlich in enger Zusom-
menarbeit mit den zusténdigen Behorden Uberprift
und gegebenenfalls fortgeschrieben.

Fur die Information der Offentlichkeit nach den Vor-
gaben der Stérfallverordnung wurde das Informati-
onsblatt ,Auf Nummer sicher” erstellt. Die Broschire
ist bei den Behdrden fur die Offentlichkeit zugéng-
lich ausgelegt, kann neben vielen anderen Informa-
tionen auf der Internefseite heruntergeladen und bei
BAYERNOIL angefordert werden. Sie enthalt wich-
fige Informationen tber die Sicherheitsmafnahmen
und das richtige Verhalten im Fall einer Betriebssto-
rung oder eines Storfalls.
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Einhaltung der Rechtsvorschriften und sonstige Faktoren der Umweltleistung

Fir alle Falle: schnell, kompetfent und zuverléssig

— unsere Werkfeuerwehr

Akfiv Verantwortung tragen, bedeutet Sicherheitsrisi-
ken vorzubeugen — zum Schutz der Mitarbeiter, der
Umwelt sowie der Menschen, die im Umfeld der An-
lagen arbeiten oder leben. Es heit aber auch, auf
potenzielle Probleme und Befriebsstérungen jederzeit
vorbereitet zu sein.

An jedem der Betriebsteile steht rund um die Uhr eine
hoch professionelle Feuerwehrmannschaft mit quali-
fizierten Mitarbeitern und modernster Technik bereit.
Im Alarmfall unterstitzen sich die Wachen der Be-
friebsteile Vohburg und Neustadt gegenseitig und
bindeln ihre Krafte GuBerst effektiv.

Die Werkfeuerwehr der BAYERNOIL verfigt Gber
hauptberufliche und nebenberufliche Feuerwehrleu-
fe.

Die technische Ausristung ist an die speziellen Erfor-
dernisse der BAYERNOIL angepasst — von moderns-
fen L&schfohrzeugen Gber stationdre und mobile
Feuerldschsysteme bis hin zu verschiedenen Retftungs-
geraten.

Die Mitarbeiter der Werkfeuerwehr unterstitzen auch
beim effizienten Einsatz von Gaswarngeraten und
betreiben unterschiedliche Warn- und Brandfriher-
kennungssysteme. Diese Sysfeme fragen wesentlich
dozu bei, die Brandgefahr deutlich zu reduzieren.

Aufgaben

Rettungsdienst und Erste Hilfe, vorbeugender und ab-
wehrender Brandschutz sowie Gefahrguteinsatz und
Olwehr = das sind die  Kernfunktionen  der

BAYERN-OIL-Werkfeuerwehr.
Zu ihren Aufgaben gehdren auBerdem:

« Erfassung von Arbeitsstellen

« Tagliche Kontrollen von Arbeitsstellen

+ Einsatz von telemetrischen Gaswarnsystemen zur
Uberwachung von Arbeitsstellen

« Verschiedene Schulungen, wie Ersthelfer-Schulun-
gen und Ausbildungen an Hand-Feuerléschgerdten
fur das gesamte Betriebspersonal sowie Schulun-
gen fir Sicherungsposten und Mannlochwachen
der Partnerfirmen

» RegelmaBige Anwender-Schulungen zu Atemschutz
und Messgerdtetechnik fir Befriebspersonal und
Partnerfirmen

« Zusammenarbeit mit externen Feuerwehren, Hilfsor-
ganisationen und Behdrden bei GroBbranden, der
Suche nach vermissten Personen und im Katastro-
phenfall landesweite Unterstitzung der Feuerweh-
ren im Rahmen von Grof3brénden (Schaummittel-
Notfallservice) und dem Einsatzsonderverband zur
Tankbrandbekampfung

« Im Bereich des &ffentlichen Reftungsdienstes fun-
giert die Werkfeuerwehr aus dem Betriebsteil Voh-
burg auch fir die Stadt als Helfer vor Ort

« Die Werkfeuerwehr aus dem Betriebsteil Neustadt
unterstitzt den &ffentlichen Reftungsdienst mit dem
Reanimierungsautomaten ,LUCAS 2" im Falle einer
langer andauernden Reanimierung

Ausbildung
Alle hauptberuflichen Mitarbeiter der Werkfeuerwehr
verfigen Uber eine Berufsfeuerwehr- und Sanitétsaus-

bildung.

Um auf alle denkbaren Gefahrensituationen in einer
Raffinerie vorbereitet zu sein, werden die Feuerwehr-
leute zusaitzlich speziell fir den Industriebrandschutz
ausgebildet.

Seit September 2012 bildet die Werkfeuerwehr auch
im neuen Ausbildungsberuf Werkfeuerwehrmann,/-
frau eigene Azubis aus.

Die Mitarbeiter der Werkfeuerwehr schulen aufer-
dem das BAYERNOIL-Befriebspersonal. So kénnen
bei Bedarf nebenberufliche Feuerwehrkréfte die
Werkfeuerwehr unterstiitzen.



5.2 Elf Pipelines im Einsatz fur BAYERNOIL

Die BAYERNOIL-Standorte Neustadt und Vohburg
sowie der Industriepark Minchsminster sind Gber elf
Fernleitungen miteinander verbunden. In den Femlei-
fungen werden verschiedene Raffinerieprodukie wie
Heiz- und Raffgas, Flussiggas, Benzinkomponenten,
Mitteldestillate und auch hochviskose Produkte ver

pumpt.

Umweltschutz

Im Vergleich zu Schiffen, Kesselwdgen oder Stro-
Pentankzigen sind Femleitungen das sicherste, wirt-
schaftlichste und umweltfreundlichste Transportmittel
Uber lange VWegstrecken.

Sicherheit

Die B-NETFernleitungen entsprechen mit ihrer Ausris-
tung dem Stand der Sicherheitstechnik und werden
von der rund um die Uhr besetzten Betriebszentrale
Neustadt gesteuert. Zwei voneinander unabhéngig
wirkende elekironische Leckerkennungssysteme Uber-
wachen die Pipelines standig auf Dichtheit. Geogra-
fische Informationssysteme zeigen im Leckagefall den
leckort an. Die Pipeline-Trassen werden wachentlich
mit einem Hubschrauber beflogen oder von einem
Streckenwdérter begangen. Weiterhin missen die
Fernleitungen jahrlich einen Dichtheitsnachweis unter
erhohtem Prifdruck erbringen sowie umfangreiche
Funktionsprifungen durchlaufen. Die Teste werden

vom TUV-SUD und dem landesamt fir Umwelt be-

gleitet und abgenommen.

Im Alarmfall: schnell erkennen, schnell handeln
Sollte es trotz aller Vorkehrungen zu einer leckage
kommen, sind die Raffinerie und die &ffentlichen
Hilfsorganisationen bestens gerustet. Alle notwen-
digen Informationen und Vorgehensweisen sind im
Olalarm- und Einsatzplan der BAYERNOIL sowie im
Amtlichen Katastrophenschutzsonderplan aufgefihrt.
Bei der Werkfeuerwehr und den &ffentlichen Hilfs-
organisationen lagern spezielles Equipment zur OF
schadensbekampfung sowie Abdichtmaterialien fur
die Pipelines.

OELLEITUNG
BO - 29

10,34

BAYERNOIL

! 93333 Neustadt/ Raffineriestr.
Tel. 0 84 57 /812 00
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5.3

Finhaltung der Rechtsvorschriften und sonstige Fakioren der Umwelileistung

Das Umweltkonzept dynamisch weiterentwickeln

Emissionen

Im Rahmen des L&armminderungskonzeptes im Be-
friebsteil Vohburg werden seit 2013 gerduscharme
Lofter installiert sowie Schallschutzmafnahmen an
Pumpen und anderen Gerduschquellen installiert, um
den Anforderungen der TA Larm (Bundes-mmissions-
schutzgesetz) gerecht zu werden. Ziel ist eine Redu-
zierung an den Immissionsorten um bis zu 2 dB(A).

Energy Infensity Index

Nach dem ISAR-Projekt vereinbarte die BAYERNOIL
2009 mit ihren Gesellschaftern, die Energieeffizienz
der BAYERNOIL deutlich zu verbessern. Ziel ist es,
einen Energie Infensity Index (Ell) von 80 Punkten im
Jahr 2016 zu erreichen. Die Kenngréfe des Ell be-
schreibt als inferne Verhdliniszahl den prozentualen
Anteil von eingesetzter Energie zu einem festgelegten
Standardenergieverbrauch.

Uber den Zeitraum von 7 Jahren wird bis 2016 eine
Reduzierung von 5 Prozentpunkfen angestrebt, was
einer Energieeinsparung von 50 Megawait und ef-
ner Reduzierung der CO_Frachten von mehr als 80
Kilotonnen pro Jahr entspricht. Die dafir erforderli-
chen MaBnahmen wurden gemeinsam erarbeitet
und sind im sogenannten ENCON-Masterplan be-
schrieben.

Energieeinsparungen (ENCON)

Im Stillstand 2013 des Befriebsteils Vohburg wurde
der Antrieb des Luftkompressors der FCC-Anlage von
einer Kondensationsturbine mit niedrigem energeti-
schen Wirkungsgrad zu einer Gegendruckiurbine
umgebaut. Damit kann die Abwdrme der Turbine
z. B. zum Beheizen von Aufkochern verwendet wer-
den, ansfaft sie ungenutzt Gber das Kihlwasser ab-
zufthren.

In den Einsatzwdrmetauschern der DHTA sind ana-
log zur DHTB ebenfalls Twisted-Tube-Biindel® (Koch

Heat Transfer) eingebaut, um den Ofen zu entlasten.

Am Standort Neustadt wurden in 2013 mehrere
MaBnahmen zur Verbesserung der Dampfbilanz
— speziell im Sommer — umgesetzt. Dadurch kann
vermieden werden, dass zusdtzlicher Hochdruck-
Dampf fir Heizzwecke Uber die Unterfeuerung mit
Heiz oder Erdgas erzeugt werden muss.

Damit konnte ein Energieeinsparpotenzial aus Pro-
jekten von 15 Megawatt realisiert werden, was
einer Reduzierung der Kohlendioxid-Produktion von
mehr als 25 Kilofonnen pro Johr entspricht.




Projek-MaBnahmen 2014
Im Generalstillstand des Betriebsteils Neustadt 2014
werden weitere Projekte umgesetzt.

Einer der Aufkocher des Dehexanisers in der Hyd-
robon wird zur Entlastung des HeiBdl-Systems und
zur Flexibilisierung des Dampfsystems von Heifél auf
Dampf umgestellt. So wird eine bessere Auslastung
und ein hoherer Wirkungsgrad der Dampfkessel im
Betriebsteil Neustadt realisiert.

In der CHD sollen die Kreislaufgas- und die Einsatz-
vorwdarmung verbessert, und damit die notwendige
Feuerungswarmeleistung am Ofen der CHD noch-
mals deutlich reduziert werden.

Ein weiteres Projekt ist im Befriebsteil Vohburg fir die
Nutzung der Abwarme des Schwerwachsdestillats
aus der VDU zur Aufheizung eines Sauerwasserstrip-
pers geplant. Uber diesen Weg kann Prozessabwdr-
me genutzt und Primérenergie eingespart werden.

Die MaBnahmen in 2014 biefen ein Einsparpotenzi-
al von etwa 10 Megawatt und mehr als 15 Kiloton-
nen Kohlendioxid.

Ausblick Projekte ab 2015

Die Abwdrme des Prozessgases der Wasserstoff-
Erzeugungsanlage SMR wird im Rahmen eines Pro-
iektes fur die Erzeugung von Niederdruck-Dampf zur
Vorwdrmung von Verbrennungsluft und -gas genutzt.

Weitere Projekte zur Optimierung der Dampfbilanz
an beiden Standorfen biefen Potential zur Reduzie-
rung des Primarenergieverbrauchs, speziell im Som-
mer.

Die bisher identifizierten Projekte fur 2015+ stellen
ein Potenzial zur Einsparung von weiteren 20 Mega-
watt und 35 Kilotonnen Kohlendioxid dar.

Dariber hinaus laufen Gespréche Uber die Lieferung
von Fernwarme aus dem Standort Vohburg Gber
bestehende Pipelines nach Ingolstadt und aus dem
Standort Neustadt zur Versorgung des Bereiches
Neustadt/Bad Gégging von vorerst jeweils ca. 15
Megawatt Leistung.

Fazit

BAYERNOIL ist auf einem guten Weg, eine weite-
re Energieeinsparung von 30 Megawatt und damit
eine weitere Reduzierung der CO Frachten von 50
Kilotonnen pro Johr zu erreichen, wodurch  der
BAYERNOI-Energieverbrauch bis 2016 deutlich ge-

senkt werden kann.
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Registrierungsurkunde und Erklarung des Umweltgutachters

- Giltigkeitserklérung

Registrierungsurkunde

BAYERNOIL
Raffineriegesellschaft mbH
Postfach 12 52

93328 Neustadt/Do.

mit den Standorten
Betriebsteil Neustadt

Betriebsteil Vohburg

Register-Nr. DE-166-00069

Die Ersteintragung erfolgte am
2. Oktober 2006

@EBQ@E&E& Diese Urkunde ist gultig bis zum
UMWELTMANAGEMENT 8. August 2015

Diese Organisation wendet zur kontinuierlichen Verbesserung
der Umweltleistung ein Umweltmanagementsystem nach
der EG-Verordnung 1221/2009 und EN ISO 14001:2004
Abschnitt 4 an, verdffentlicht regelmaBig eine Umwelt-
erklarung, lasst das Umweltmanagementsystem und die
Umwelterkldrung von einem zugelassenen, unabhangigen
Umweltgutachter begutachten, ist eingetragen im EMAS-
Register und deshalb berechtigt das EMAS-Logo zu

e e e T

verwenden.
&)
2 Regensburg
> fiir Oberpfalz [ Kelheim

Regensburg, den 30. Juli 2012

. Jurgeh Helmes
Hauptgeschéftsfithrer



»

Der Unterzeichnende, Irawan Abidin, EMAS-Um-
weltgutachter mit der Registrierungsnummer DE-V-
0001, okkreditiert oder zugelassen fir den Bereich
19.20.0 (NACE-Code), bestdtigt, begutachtet zu
haben, ob die Standorte bzw. die gesamte Orga-
nisation, BAYERNOIL Roffineriegesellschaft mbH mit
der Registrierungsnummer DE-166-00069 angege-
ben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr.
1221 /2009 des Europdischen Parlaments und des
Rates vom 25. November 2009 iber die freiwillige
Teilnahme von Organisationen an einem Gemein-
schaftssystem fir Umweltmanagement und Umwelt-

betriebsprifung (EMAS) erfillt/erfillen.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklérung wird besté-
figt, dass

« die Begutachtung und Validierung in voller Uber-
einstimmung mit den Anforderungen der Verord-
nung (EG) Nr. 1221 /2009 durchgefihrt wurden,

« dos Ergebnis der Begutachtung und Validierung
bestdtigt, dass keine Belege fur die Nichteinhaltung
der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

» die Daten und Angaben der aktualisierten Um-
welterklérung der Organisation ein verldssliches,
gloubhaftes und wahrheitsgetreves Bild samflicher
Tatigkeiten der Organisation innerhalb des in der
Umwelterklérung angegebenen Bereiches geben.

Diese Erklérung kann nicht mit einer EMAS-Regjistrie-
rung gleichgesetzt werden. Die EMAS-Registrierung
kann nur durch eine zustandige Stelle gemaB der

Verordnung (EG) NIr. 1221/2009 erfolgen.

Neustadt, 17.09.2014

P BA:

Dipl.Ang.lrawan Abidin
Umweltgutachter
Zulassungs-Nr. D-V-0001
Josef-Zimmermann-Strafde 8

50374 Erftstadt
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Aus der Sprache der Raffinerie
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Benzine

Adsorbierbare organische Halogenverbindungen im  Die offizielle Bezeichnung fir Benzin ist Ottokraft-
Wasser; Messgrole, in der alle adsorbierbaren o stoff. Benzine unterscheiden sich qualitativ voneinan-
ganischen Halogenverbindungen erfasst werden. Es der in der Oktanzahl, welche die Klopffestigkeit des
wird als Summenparameter bei der Bewertung von  Benzins beschreibt: Normalbenzin hat mindestens
Abwasser verwendet (u. a. im Abwasserabgaben- 91 Okian, Superbenzin mindestens 95 und Super-

gesetz).

Plus mindestens 98 Oktan.
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BlmSchG

Bundesimmissionsschutzgesetz; Zweck dieses Geset-
zes ist es, Menschen, Tiere und Pflanzen, den Bo-
den, das Wasser, die Atmosphare sowie Kultur und
sonstige Sachgiter vor schadlichen Umwelteinwir
kungen zu schitzen und dem Entstehen schadlicher
Umwelteinwirkungen vorzubeugen.

Bitumen

Als Bitumen werden Rohdlbestandteile bezeichnet,
die auch in der Vakuumdestillation nicht verdampfbar
(destillierbar) sind. Es wird aus schweren, zahflissi-
gen asphaltbasischen Rohdlen gewonnen. Bitumen
wird vor allem im StraBenbau, Wasserbau und von
der Hochbauindustrie verwendet.

BSB

Der5Biochemische Saverstoffbedarf (BSB| gibt an,
wie viel geldster Sauerstoff in einer bestimmten
Zeit fur den biologischen Abbau der organischen
Abwasserinhaltsstoffe bendtigh wird. Als Kennzahl
wird meistens der BSB5 angegeben. Dieser gibt die
Menge an Sauerstoff in Milligramm pro Liter an, wel-
che Bakterien und andere Kleinstlebewesen in einer
Wasserprobe im Zeitraum von 5 Tagen bei einer
Temperatur von 20 °C verbrauchen, um die Wasser-
inhaltsstoffe aerob abzubauen.

BTEX
BTEX ist eine Abkirzung fur die aromatischen Kohlen-
wassersfoffe Benzol, Toluol, Ethylbenzol und Xylole.

Butan

Butan (n-Butan und Isobutan) ist die Bezeichnung fur
zwei gosformige, farblose, gesdttigte Kohlenwas-
sersfoffe. N-Butan und lsobutan sind Flissiggase,
die bei der Erdéldestillation anfallen. Sie kommen
im Erdél und Erdgas vor. Es wird unter anderem als
Treibgas in Sprays verwendet (seit dem FCKW-Ver-
bot] sowie als Brenngas in Tanks und Feuerzeugen
oder in Kéltemaschinen und im Kihlschrank als Kalte-
mittel. Manche Solarkollekioren verwenden Isobutan
als Warmeluber|trager.

Buten

Buten (lter auch: Butylen) ist ein gasférmiger Koh-
lenwasserstoff und gehort zu den Alkenen. Es kann
durch Cracken von Erddl oder durch eine thermische
Reaktion aus Butan gewonnen werden. (Siehe auch:
Flussiggas)

CatCracker

Der CatalyticCracker, auch Fluid Catalytic Cro-
cking-Anlage (FCC-Anlage) genannt, dient der Ge-
winnung wertvoller niedrigsiedender Produkte wie
Benzin, Mitteldestillat und Flissiggase aus hochsie-
denden Erdélprodukten von geringerem Wert, wie
z. B. atmosphérischem Rickstand und Vakuumrick-
stand.

Cetanzahl

Eine zentrale Anforderung an Dieselkraftstoff ist die
Zindwilligkeit. Da Dieselmotoren im Unterschied zu
Ofttomotoren keine Ziindkerzen besitzen, muss das
LuftKraftstof-Gemisch die Verbrennung ohne Zind-
funken beginnen. Diese Eigenschaft des Dieselkraft-
stoffs wird dhnlich wie bei Ottokraftstoff in einem
Testmotor untersucht. Der Vergleich der Zindwilligkeit
mit Referenzkraftstoffen ergibt dann die sogenannte
Cetanzahl.

CHD

In der CHD-Anlage (engl.: Catalytic Hydro Desulp-
hurisation = Mitteldestillat-Entschwefelungsanlage)
werden Mitteldestillate mittels Wasserstoff auf den in
der Produki-Spezifikation festgelegten max. zuléssi-
gen Rest-Schwefelgehalt fur leichtes Heizsl (HEL) und
Dieselkraftstoff (DK) reduziert.

Chlorid

Verbindungen des chemischen Elementes Chlor. Die-
ses kann mit Metallen, Halb- oder Nichtmetallen ver-
bunden vorliegen.

Claus-Anlage

In der Claus-Anlage wird der wahrend der Entschwe-
felung entstandene Schwefelwasserstoff zu reinem
Schwefel verarbeitet.

cO

Kohlenmonoxid ist ein Gas, das bei unvollstéandiger
Verbrennung  kohlenstoffartiger Brennsfoffe entsteht
und brennbar ist.

co,
Kohlendioxid ist ein Gas, das bei vollstandiger Ver-
brennung kohlenstoffartiger Brennstoffe entsteht und
unbrennbar ist.



COe

CO,-Aquivalente; Emissionen anderer Treibhausgar-
se als CO, (CH,, N,O, HFKW, PFKW und SF,)
werden zur besseren Vergleichbarkeit entsprechend
ihrem globalen Erwarmungspotenzial (GWP, Global
Warming Potential] in CO,-Aquivalente umgerech-
net.

Cracken

[engl.: to crack = aufbrechen, spalten); unter Cra-
cken versteht man das Spalten von Kohlenwasser
stoffmolekilen. Bei Temperaturen tber 360 °C be-
ginnen die Kohlenwasserstoffmolekile in so starke
Schwingungen zu geraten, dass sich Bindungen
zwischen den Kohlenstoff-Atomen |6sen und Kohlen-
wassersfoffverbindungen mit kirzerer Kettenlange
entstehen.

Es gibt mehrere Crack-Verfohren:

« Thermisches Cracken wandelt bei hohen Tempe-
raturen und unter Druck schwer siedende Kohlen-
wasserstoffe (z. B. schweres Heizdl) in leicht sie-
dende (z. B. Benzine und Mitteldestillat) um.
Steamcracken (Dampf-Crackverfahren) wird in der
Roffinerie angewandt, vornehmlich zur Herstellung
von Wasserstoff. Im Steamcracker gewinnt man
dabei unter Zusatz von Dampf aus Gasen Reinst-
Wasserstoff.

Katalytisches Cracken (Cat Cracken) dient dem
gleichen Zweck wie das thermische Cracken, nur
geht hier der Spalivorgang in Gegenwart eines
feinen staubférmigen Katalysators (z. B. Hydrosili-
kate] schonender vor sich. Dadurch kann etwa bei
Atmospharendruck und mit niedrigeren Temperatu-
ren gearbeitet werden.

Hydrocracken ist ein katalytisches Spaltverfahren
in Gegenwart von Wasserstoff und bei einem
Druck bis zu 200 Atmosphdren bei gleichzeitiger
Entschwefelung. Dieses Verfahren hat den Vorteil,
dass man je nach Katalysator und Betriebsbedin-
gungen das Ausgangsmaterial fast ausschlieBlich
in Benzin oder vorwiegend in Dieselkraftstoff und
leichtes Heizal verwandeln kann.

CSB
Chemischer Sauerstoffoedarf; er ist ein MaB fir die
Summe aller oxidierbaren Verbindungen im Wasser,

einschlieBlich der schwer abbaubaren. Der CSB-

Wert kennzeichnet die Menge an Sauerstoff, welche
zur Oxidation der gesamten im Wasser enthaltenen
oxidierbaren Stoffe verbraucht wird.

dB(A)

Einheit des frequenzbewerteten (nach Kurve A"
Schallpegels. Kurve ,A" entspricht dem Empfinden
des menschlichen Ohres.

Denequa-System
Elekironisches Schulungssystem, das Wissen vermit-
felt und pruft.

Destillation

Destillation ist ein Stoffirennungsverfahren, bei dem
zwei oder mehrere flissige Stoffe aufgrund ihrer un-
ferschiedlichen  Siedepunkie voneinander getrennt
werden kénnen. Wird das Stoffgemisch erhitzt, rei-
chert sich der Leichtsieder in der Dampfphase sférker
an als der Schwersieder. Der Dampf wird aufgefan-
gen und kondensiert. Bei der frakfionierten Destillati-
on werden Gemische mehrerer verdampfbarer Stoffe
mit verschiedenen Siedepunkien zerlegt, indem die
gesamte Mischung zundchst bis ca. 350 °C erhitzt,
verdampft und danach abgekihlt wird. Im Falle von
Rohal wird dieses entsprechend den Siedebereichen
in seine Hauptbestandteile Gas, Rohbenzin, Gasdl
sowie Rickstand zerlegt. Diese Bestandteile heifen
Fraktionen. Der Rickstand wird in der sogenannten
Vakuumdestillation bei Unterdruck nochmals destil-
liert. Hier wird das Einsatzprodukt fur die Bitumenan-
lage gewonnen.

Diesel

Diesel wird aus Komponenten gemischt, die in einem
Bereich von 200-360 °C sieden. Die durch Des-
fillation gewonnenen Komponenten missen zum
grobten Teil entschwefelt werden, um die niedrigen
Spezifikationswerte erreichen zu kénnen (<10 ppm
Schwefel im Diesel). Neben dieser Umweltschutzan-
forderung muss zudem die Zindféhigkeit des Kraft
stoffes gesichert werden. Gemessen wird dies mit
der Cetanzahl.

Ell
Verhalinis eingesetzter Energie zu einem festgelegten
Standardenergieverbrauch.
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EMAS

LEMAS” steht fur die englische Bezeichnung ,Eco-
Management and Audit Scheme” (= System fir das
Umweltmanagement nach der Verordnung (EG) Nr.
761/2001 des Europgischen Parlaments und des
Rates). Ein Umweltmanagementsystem zur Bewer-
tung und Verbesserung der Umweltleistungen eines
Unternehmens und zur Unterrichtung der Offentlich-
keit mit dem Ziel der kontinuierlichen Verbesserung
der Umweltleistungen eines Unternehmens.

Entschwefelungsanlage

Als Entschwefelung bezeichnet man die Entfernung
von Schwefel aus Mineraldlprodukien mithilfe von
Wasserstoff und Katalysatoren. Der Schwefel fallt
dabei als Schwefelwasserstoffgas an, das in Clous-
Anlagen zu reinem Schwefel umgesetzt wird, der in
flussiger Form gelagert wird. Dieser wird an die che-
mische Industrie abgegeben. Er wird dort u. a. zur
Herstellung von Schwefelscure verwendet.

ETBE
Ethyl-TertiarButylEther ist eine Beimischungskompo-
nente fur Benzin.

FAME

Feftscuremethylester (engl.: fatty acid methyl esfer);
Verbindungen von Fettsuren und Ethanol. Gemische
hieraus werden auch als ,Biodiesel” bezeichnet.

Flussiggas

Als Flussiggas, auch PG (Liquified Petroleum Gas,
Autogas oder zum Teil auch Treibgas genannt, be-
zeichnet man haufig ein Gemisch aus Propan und
Butan. Es kann sich aber auch um reines Propan
oder reines Butan handeln. Es wird in der Regel
als Feuerzeuggas, Kéltemittel in Klimaanlagen, fur
Heiz- und Kochzwecke sowie als Flussigkraftstoff in
entsprechend umgeristeten Pkws eingesetzt.

Heizsl

Beim Heizol unterscheidet man zwei Sorten: leichtes

und schweres Heizdl.

+ leichtes Heizdl (Heizol EL) siedet zwischen 200
und 360 °C und kann ohne Vorwdarmung in Ofen,
Zentralheizungen und industriellen Feuerungsanla-
gen verbrannt werden.

« Schweres Heizsl wird aus Komponenten

erzeugt, die oberhalb von 300 °C sieden. Das

bedeutet, es muss fur Transport und Verbrennung
vorgewdarmt werden. Zum Einsatz kommt es in
industriellen Feuerungsanlogen.

Hydrofiner

Das Hydrofiningverfahren wird im Allgemeinen zur
Entschwefelung von Mitteldestillaten  benutzt. Der
Name bezieht sich auf die Verfeinerung bzw. Endbe-
handlung eines Produktes mit Wasserstoff (lateinisch:
Hydrogenium) in Gegenwart eines Kafalysators. Die
katalytische Entschwefelung mit Wasserstoff ist der
Mineraldlindustrie wirtschaftlich méglich geworden,
naochdem ihr durch das katalytische Reformieren
Wasserstoff in ausreichender Menge zur Verfigung
steht.

Jet A1

Jet A-1 oder auch Kerosin ist die Bezeichnung fur
Flugbenzin. Hierbei handelt es sich um einen beson-
ders engen ,Frakfionierschnitt” des Erddls, d. h. es
befinden sich vergleichsweise viele Molekile der
gleichen Sorfe (Dichte) in dem Kraftstoff. Deshalb
sind beim Jet A-1/Kerosin wenig leichte und wenig
schwere Bestandteile enthalten, was zur Folge hat,
dass es nicht zu frih zindet und fast rickstandsfrei
verbrennt.

Katalytische Crackanlage
Siehe Cracken

Kerosin

Siehe Jet A1

K'WG

Kreislaufwirtschaftsgesetz

KW

Kohlenwasserstoffe sind natirlicherweise in Erdél,
Erdgas, Steinkohle (bzw. Steinkohlenteer) und wei-
feren fossilen Stoffen in gréberen Mengen enthalten.
Kohlenwasserstoffe setzen sich aus den Kohlenstoff-
und Wasserstoffatomen zusammen. Weiter kénnen
Elemente wie Schwefel oder Stickstoff in die KVV-
Molekile eingebaut sein.



KVWK-Anlage

Die KraftWérme-Kopplungsanlage dient der gleich-
zeitigen Gewinnung von mechanischer Energie, die
in der Regel unmittelbar in elekirischen Strom umge-
wandelt wird, und nutzbarer Waérme fir Heizzwe-
cke oder Produktionsprozesse in einem Heizkraft
werk. Die Abgabe von ungenutzter Abwérme an die
Umgebung wird dabei weitesigehend vermieden.

Merkaptane
Gruppe von chemischen Verbindungen mit der Struk-
turformel R-SH.

Mild Hydrocracker

Die Mild Hydrocracker-Anlage (MHC-Anlage] dient
der Umsetzung von schweren Olprodukfen mit Was-
serstoff in héherwertige, niedriger siedende Produkte
wie Gas, Flussiggas, Leicht und SchwerNaphtha,
Kerosin und Mitteldl bei einem Druck von ca. 100
bar unter Anwesenheit eines Katalysators.

Mitteldestillate

Mitteldestillate  sind  Mineraldlprodukte, die  bei
der Rohéldestillation im ,mittleren”  Siedebereich
(180-360 °C| gewonnen werden. Zu ihnen ge-
horen vor allem leichtes Heizdl und Dieselkraftstoff,
aber auch Flugturbinenkraftstoff und  Petroleum.

MTBE
Methyl-Tertiarbutyl-Ether ist eine Beimischungskompo-
nente fur Benzin.

Stickstoff gesamt

NO

X
Stickoxide; Gase, die u. a. bei Verbrennungsprozes-
sen unter hohen Temperaturen entstehen.

OATS-Anlage

Olefinic Alkylation of Thiophinic Sulphur = Olefini-
sche Alkylierung von Thiophen-Schwefel. Hier han-
delt es sich um eine spezielle Entschwefelungsanla-
ge. Das OATS-Verfahren reduziert die Séttigung der
Olefine auf ein Minimum. Dabei wird ein propriefd-
rer Katalysator verwendet, der Thiophene und Mer-
captane mit Olefinen reagieren lasst, wobei Subs-
tanzen mit einem Siedepunkt von 200 °C enfstehen.
Somit werden die schwefelhaltigen Substanzen in

die schwere Fraktion verschoben. Nach der Destillo-
fion des OATSBenzins in eine schwere Komponente
und eine leichte Komponente ist die leichte Benzin-
fraktion praktisch schwefelfrei.

Okianzahl

Bei der Bestimmung der Klopffestigkeit wird ein
besonderer Einzylinder-Prifstandsmotor verwendet.
Je nach Arbeitsbedingungen liefert er die ROZ (Re-
search-Methode) oder die MOZ (Motor-Methode).
Alle Einzelheiten des Messverfahrens sind in DIN
51756 (DIN-Normen fir Mineraldl) festgelegt. Bei-
de Oktanzahlen charakferisieren unterschiedliche
Kraftstoffeigenschaften. Die MOZ st insbesondere
ein Hinweis auf das Hochgeschwindigkeits-Klopfver-
halten. Die ROZ ist in Deutschland durch die Norm
DIN EN 228 (Ottokraftstoff) fir Normalbenzin auf
mindestens 91, fir Superbenzin auf mindestens 95
und fur Super Plus auf mindestens 98 festgelegt.
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Olefine

Olefine (Alkene) ist ein Sammelausdruck fir ,ungesét
figle” Kohlenwasserstoffe, in denen mindestens zwei
Wasserstoffatome durch eine zusatzliche Bindung
zwischen zwei ohnehin miteinander verbundenen
Kohlenstoffatomen (Doppelbindung) ersefzt werden.
An dieser Doppelbindung geht das Molekil beson-
ders leicht Reaktionen ein, was in vielen Mineralsl
produkfen die Lagerstabilitat negativ beeinflusst. Die
einfachsten Olefine (Ethylen, Propylen) werden von
der Petrochemie aus Rohbenzin als Ausgangsstoffe
for die vielfaltigen Synthesen hergestellt.

OSHA

Diese Abkirzung steht fir ,Occupational Health and
Safety Administration”, die amerikanische Behorde
for Gesundheit und Arbeitssicherheit. International
tatige Unfernehmen richten héaufig ihre Arbeitssicher-
heitsstandards nach den  Standardvorgaben der

OSHA aus.

P

ges

Phosphor gesamt

Propan

Propan ist ein farbloses Gas; es gehért zu den ein-
fachsten Kohlenwasserstoffen. Es wird aus Erdgas
gewonnen oder in einer Erddlraffinerie beim Cra-
cken von Erddl hergestellt. Es dient verflissigt als
Brenn- und Heizgas (Flussiggas), als Autogas bei
PKW oder fur den HeiBluftballon sowie als Kalte-
mittel (Kaltemittelbezeichnung R290) und zur Herstel-
lung von Ethylen und Propen.

Propen

Propen ist ein farbloses Gas. Es wird bei der Erddl-
verarbeitung durch thermische Spaltung der anfallen-
den Benzine gewonnen und sfellt einen der wichtigs-
ten Grundstoffe der chemischen Industrie dar.

Raffinerie

Eine Raffinerie ist ein Industriebetrieb, in dem aus
dem Noaturstoff Erdél durch Destillation, Reinigung
(Entschwefelung) und Veredelung (Reformierung) ho-
herwertige Produkte hergestellt werden. Das Natur-
produkt Erdél wird in der Raffinerie vor der Verar-
beitung Rohdl und nach der Verarbeitung Mineraldl
genannt.

RME
Ropsol-Methyl-Ester; Beimischung fur Diesel aus
naochwachsenden Rohsfoffen

Sauverwasserstripper

Die Sauerwasserstripper-Anlage dient zum Strippen
von mit H,S und NH, beladenem Sauerwasser.
Durch Strippen mit Dampf werden H,S und NH, aus
dem Sauerwasser entfernt.

Schwefel

Schwefel fallt unter anderem bei der Entschwefelung
von JET A-1, Diesel, Heizdl sowie Ottokraftstoff und
anschliefendem Claus-Verfahren an. Dieser Schwe-
fel wird vielfach in der chemischen Industrie genutzt,
unter anderem zur Produktion von Schwefelsdure,
Farbstoffen, Insektiziden und Kunstdingern.

SMR

Wasserstoffanlage (engl.: Steam Methane Reformer)



SO
Schi/vefe|dio><id; ein farbloses, stechend riechendes
Cas, das bei der Verbrennung von Schwefel entsteht

SOK Komponenten
Super-Otto-Kraftstoff Komponenten

StrISchV

Strahlenschutzverordnung

Sulfide

Salze beziehungsweise Alkyl- oder Arylderivate des
Schwefelwasserstoffs (H,S)

Thermische Crackanlage

Siehe Cracken

TOC

Der gesamte organische Kohlensfoff oder TOC-Wert
ist ein Summenparameter in der Abwasser- und Was-
seranalytik und gibt die Summe des gesamten orga-
nischen Kohlenstoffs in einer Wasserprobe an. Er ist
das Mab fir die organischen Verunreinigungen der

Probe.

usGQ
Umweltschutz,  Sicherheit, Gesundheitsschutz und
Qualitatssicherung

Vakuumdestillation

Bei der Rohdldestillation wird Rohdl unter Atmospha-
rendruck destilliert. Dabei werden alle Bestandtei-
le des Rohdls (Gas, Benzin, Petroleum und Gasol)
gewonnen, soweit ihr Siedepunkt unfer der Arbeits-

femperatur von etwa 350 °C liegt. Bei weiterer
Erwarmung wirde sich das Rohdl zersetzen. Die
Gewinnung weiterer Destillate erfolgt bei nur gering-
fugig erhohter Temperatur, jedoch bei deutlich abge-
senktem Druck (Vakuum). Als leichteste Fraktion wird
Vakuumgassl gewonnen, die schwere Fraktion wird
weiterverarbeitet zu Bitumen oder schwerem Heizdl.

VDU

In der VDU-Anlage (engl.: Vacuum Destillation Unit
= Vokuumdestillationsanlage] wird ,atmosphérischer
Ruckstand” aus der Rohdldestillationsanlage und aus
den Tanks durch Destillation aufgearbeitet.

Vorfluter

Der Vorfluter ist die Bezeichnung fir jedes Gerinne,
in dem Wasser mit natirlichem oder kiinstlichem Ge-
falle abfliefen kann.

Wassersfoff

Wasserstoff ist ein farb- und geruchloses Gas, das
wahrend des Produkfionsprozesses in der Raffinerie
anféllt und bei weiteren Veredelungsprozessen wie-
derverwendet wird. Es ist Bestandteil des Wassers
und der meisten organischen Verbindungen.
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,Gemeinsam erfolgreich” kénnen wir nur sein, wenn
Informationen offen und transparent zuganglich sind.
Offenheit und Transparenz sind die Basis eines ver
antwortungsvollen Miteinanders.
Informationsaustausch ist das probate Mittel, diese
Parinerschaft einzugehen zwischen BAYERNOIL und
ihren Mitarbeitern, Kunden, Nachbarn, Lieferanten,
Parinerfirmen sowie &ffentlichen Interessengruppen.
Damit die Raffinerie sich im Einklang mit der Umwelt
und ihren Nachbarn nachhaltig weiterentwickeln
kann, ist es erforderlich, miteinander zu kommunizie-
ren und voneinander zu lemnen.

Termin fur die nachste Umwelterklarung:
BAYERNOIL wird die néchste validierte

Umwelterklarung im Jahr 2015 vorlegen.
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Ansprechpartner fir die einzelnen Themenfelder sind:

Offentlichkeitsarbeit

Kirsten Pilgram

Tel.: +49 8457 8-2201
Fax: +49 8457 8-2207
kirsten. pilgram@bayernoil .de

Leiter Umweltschutz, Sicherheit,
Gesundheitsschutz

John Stapleford

Tel.: +49 8457 8-2336

Fax: +49 8457 82420
john.stopleford@bayernoil.de

Abfall-/Gefahrgutbeauftragter
Klaus Becker

Tel.: +49 8457 8-2412

Fax: +49 8457 82420
klaus.becker@bayemoil.de

Gewdsserschutzbeauftragte
Robina von Kolczynski

Tel.: +49 8457 8-2403
Fax: +49 8457 82420

robina.vonkolczynski@bayemoil.de

Storfall-/Pipelinebeauftragter
Lars Lutz

Tel.: +49 8457 8-2552

Fax: +49 8457 82420

lars. lutz@bayernoil.de

Leiter Sicherheit & Umwelt
Norbert Botz

Tel.: +49 8457 8-2540
Fax: +4Q 8457 8-2420
norbert.botz@bayemoil.de

Leiter Prozesssicherheit
Maximilian Schoner

Tel.: +49 8457 8-2250
Fax: +49 8457 8-2420

maximilian.schoener@bayernoil . de

Koordinatorin Managementsysteme
Nadine Michelberger

Tel.. +49 8457 8-1559

Fax: +49 8457 8-2420

nadine.michelberger@bayernoil .de
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